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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen mit spezieller Spantreppe

Mit optimierter Spanbildung durch spezielle Spantreppe.

Geeignet fur Bohrungsdurchmesser 7,8 mm.

Boring with special chip former

Special chipformer for improved chip control. For use

in bores of minimum bore diameter 7,8 mm.
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Stirnseite Klemmbhalter

Toolholder face

Abbildung zeigt / Drawing shows: D10.0056.02.10 YE R

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (min. bore)

f R
mm mm mm
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,8 mm

78 4,65 0,2 D08.0046.02.08 YER/L
'Y @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =9,0 mm

9,0 55 0,2 D09.0055.02.09 YER/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 10,0 mm

10,0 56 0,2 D10.0056.02.10 YER/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 11,0 mm

11,0 6,7 0,2 D11.0067.02.11 YER/L
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f Ve
0,02 mm/U Seite/Page 442

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
170,171,172, 173, 178, 180, 181

Legende
Legend 238

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/858
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mm mm mm mm

Connectcode
www.simtek.com/ccode

765 6,0 35 05 D08
8,6 6,2 36 05 D09
91 70 3,9 0,75 D10
10,7 8,0 4,2 0,5 D11

| Bestellbeispiel // Order example: D09.0055.02.09 YER X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SimturnDX

SIMTEK small part machining type DX
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