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Ausdrehen mit spezieller Spantreppe

>
<<
=
=
=
7

Mit optimierter Spanbildung durch spezielle Spantreppe. X
Geeignet fur Bohrungsdurchmesser 7,8 mm. c
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Special chipformer for improved chip control. For use Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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SimturnDX

SIMTEK small part machining type DX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZC9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZDA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWF8
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZC7
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