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Kassette fur Modulares Werkzeugsystem TOA
Geeignet fur SIMTEK Grundhalter mit X
Polygonshaft nach ISO 26623. c
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Cassette for Modular Tool System TOA
. A t (Schraube) // Tightening t
For use on SIMTEK base toolholder with nzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
polygon shank according to ISO 26623. &
=
[ TW | Legende =i
[=] ST | 6 legena 3 E
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit @
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hl Grundhalter finden Sie ab Seite 438 §
Base toolholder can be found on page 438 19
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Maf w in Abhangigkeit der Schneidplatte
Measure w depends on cutting insert Schrauben flr Kassettenbefestigung: ATKP Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen u"j
Screw for cassette mounting: ATKP Mainly designed for these surfaces c
Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich :3:
Abbildung zeigt / Drawing shows: TOA.G18.36.04 R Also possible depending on insert/fixation type £
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'V Connectcode = G29.02
20 29 TOA.G18.36.02 R/L RAZA4LAZA3 160 150 316 360 549 200 Ao T G29.02 TOA oY
V Connectcode = G29.03 . . LIE
30 40 TOA.G18.36.03 R/L RAZAQLAZAY 160 145 316 360 549 200 Ao 7T G29.03 TOA 5
V Connectcode = G29.04 . . %
40 51 TOAG18.36.04R/L  RAZAZLAZA7 160 140 316 360 549 200 Ao 201 629.04 T0A
'V Connectcode = G29.06
52 60 TOAG18.36.06R/L  RAZBALAZAY 160 130 316 360 549 200 Ao 7200 G29.06 TOA ©
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| Bestellbeispiel // Order example: TOA.G18.36.02 R (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version) c®
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Eine Umschlusselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766. <
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SIMTEK small part machining type GX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZBA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA9

