
K1182 ID: 1182

Drehbearbeitung innen & außen // Internal and External Grooving and Turning
simturn GX > Trägerwerkzeug // Toolholder

Kassette für Modulares Werkzeugsystem TOA

Geeignet für SIMTEK Grundhalter mit  
Polygonshaft nach ISO 26623. 

Cassette for Modular Tool System TOA

For use on SIMTEK base toolholder with  
polygon shank according to ISO 26623.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
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Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1182

Abbildung zeigt / Drawing shows: TOA.G18.36.04 R
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Maß w in Abhängigkeit der Schneidplatte
Measure w depends on cutting insert

Schrauben für Kassettenbefestigung: ATKP 
Screw for cassette mounting: ATKP 

Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls möglich
Also possible depending on insert/fixation type

Hauptsächlich geeignet für diese Flächen
Mainly designed for these surfaces
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  ▼ Connectcode = G29.02

2,0 2,9 TOA.G18.36.02 R/L R AZA4 L AZA3 16,0 15,0 31,6 36,0 54,9 20,0 ASCD T20T G29.02 TOA upd

  ▼ Connectcode = G29.03

3,0 4,0 TOA.G18.36.03 R/L R AZA6 L AZA5 16,0 14,5 31,6 36,0 54,9 20,0 ASCD T20T G29.03 TOA upd

  ▼ Connectcode = G29.04

4,0 5,1 TOA.G18.36.04 R/L R AZA8 L AZA7 16,0 14,0 31,6 36,0 54,9 20,0 ASCD T20T G29.04 TOA upd

  ▼ Connectcode = G29.06

5,2 6,0 TOA.G18.36.06 R/L R AZBA L AZA9 16,0 13,0 31,6 36,0 54,9 20,0 ASCD T20T G29.06 TOA upd

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: TOA.G18.36.02 R (R = Rechte Ausführung // Right hand version)

Grundhalter finden Sie ab Seite 438
Base toolholder can be found on page 438

Eine Umschlüsselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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  |  Edition R25 DE

SIMTEK small part machining type GX
GX

http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZBA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZA9

