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Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Gewindefrasen, Whitworth Rohrgewinde BSP

Zur Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit erforderlicher
Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Aufnahme nach DIN 6535 HA.

Thread milling, Whitworth Pipe Thread BSP

For a complete thread profile with correct depth, top radius
and bottom radius. Shank according to DIN 6535 HA.
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I
Empfohlene
8 Schneidstoffe
S Tagesaktuelle Verfiigbarkeit
9] und Preise finden Sie auf
5 5 www.simtek.com/webcode
£
'F:) Ep Q3 Recommended
° =< g -E '8 3 cutting grades
g N3g £5 QE You can find current
£8 w® C 25 avallab_llrte/and prices on
q;) o % o |.2 ¢Dh6 _tE % (] g www.simtek.com/webcode
E OF <4 Sz

&= mm mm .N Ml-- o

¥ @Dh6 =6,0mm

G1/16* 28 160 60 MA4.BS28.P02.16.06AM  AZ3D  xeoo x5t Graz xs10 xae0
V @Dh6 =8,0 mm

G1/8* 28 160 80 MA4.BS28.P02.1608AM  AZ3E  xao0 xs10 Gz xs10 X400
V @Dh6 =10,0 mm

G1/4* 19 200 100 MA4.BS19.P02.20.10AM  AZ3R  xa0 xs10 G2 xs10 xa00
VY 9Dh6=12,0 mm oTT

G3/8* 19 300 120 MA4.BS19.P02.30.12AM  AZ3G  xs0 xst0 Graz x50 xa00

| Bestellbeispiel / Order example: MA4.BS28.P.02.16.08 AM X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK milling tools type AX
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