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Gewindedrehen, Metr. ISO, AuB3en, Vollprofil
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) »
Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Spezielle Schneidengeometrie fir f Ve, 2
Messing, Kupferlegierungen und andere kurzspanende Werkstoffe. 02jrmen/C) Seite/Page 442 5
€
. . Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method @
Threadi ng Metr. ISO. External. Full Profile Modifizierte einseitige Flankenzustellung // Modified
! ! ! ! one-sided flank infeed (Seite/Page 447)
. ; ) Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
For a complete .thread prgflle Wllth correct depth, top radius 284, 285, 287 x
and bottom radius. Special cutting edge geometry for brass, c
2 . - Legende 5
copper-base alloys and short-chipping materials. IE'.] Legend £
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit @
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TK2.G.M150.02 EMU R g
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Empfohlene
§ Schneidstoffe
I muemme 9} o
E’c 5 g www ;frﬁt%k com/webcode o § L
@5 £y () E Recommended 3 § %
£8 § -g 'g 3 cutting grades § 3 s
e £3 OE You can find current ekt g
L= Q< LG availability and prices on ca n
nao Jt_‘ % [ g wwwslm{ek .com/webcode h3 R S o §
mm S0 ;; .lMN-- [} mm mm mm Oz
0,25 TK2.6.M025.02EMUR/L ~r AYMS‘ L AYMA‘.I xsos e HX79 X508 xd08 0,15 0,04 36 R TK2.GRO4 L TK2.G.LO4
=
0,35 TK2.G.M035.02EMUR/L R AYM7| L AYMd X808 % HX79 xsos xae8 0,22 0,05 35 R TK2.G.RO4 L TK2G.L04 x
04 TK2.G.M040.02EMUR/L R AYMS\ L AYM& X68. wacs Hx79 xsos xae8 0,25 0,06 35 R TK2G.RO4 L TK2.G.LO4 c
0,45 TK2.G.M045.02EMUR/L R AYNB. L AYNA xsos x"‘}&? HX79 xsos X408 0,28 0,07 35 R TK2GRO4 L TK2G.L04 E
r-l--l- £
05 TK2.G.M050.02EMUR/L R AYNIIS L AYNC. xsas w HX79 xsos xae8 0,31 0,07 34 R TK2G.RO4 L TK2G.L04 @
0,7 TK2.G.M070.02EMUR/L R AYNE L AYNF. xsos % 7o xsos Xa08 043 01 33 R TK2.GRO4 L TK2.G.LO4
0,75 TK2.G.M075.02EMUR/L AYNl-I L AYNd X808 §% HX79 xsos xae8 0,46 0,11 33 R TK2G.RO4 L TK2G.L04
08 TK2.6.MO80.02EMUR/L R AYNK, L YN xsoe 2428 vxro xses xaoe 0,49 011 33 R TK2GRO4 L TK2GLO4 %
- P T xees T TR
10 TK2.G.M100.02 EMUR/L  ® AYNN 1 AYNM xses 3222 1rs xsos xaes 061 012 32 R TK2GRO4 L TK2GLOA cB
o oy =
1,25 TK2.G.M125.02EMUR/L R AYNQ L RYNP. X808 x““ 1S xsoa Xaes 0,77 0,15 31 R TK2.GRO4 L TK2G.L04 g §
15 TK2.6.M150.02EMUR/L ~r ZYNT: L RYNS' ;n: % HX79 X508 X408 0,92 0,2 3,0 R TK2GRO4 L TK2G.LO04 B0
e i
1,75 TK2.G.M175.02EMUR/L R AYN\I L AYNLI xsas X398 Hx79 X508 X408 1,07 0,25 29 R TK2.GRO4 L TK2.G.L04
2,0 TK2.G.M200.02EMUR/L R AYN){ L AYNMI xses e Hx79 xsos Xa08 1,23 0,25 28 R TK2GRO4 L TK2G.LO4
25 TK2.G.M250.02EMUR/L AYNZ L AYNY xsos xxggg HX79 xsos X408 1,53 0,35 26 R TK2GRO4 L TK2G.L04 <on:
3,0 TK2.6.M300.02EMUR/L r AYN]. L AYNQ Yeos "4"8 HX79 X508 Xde8 1,84 04 24 R TK2GRO4 L TK2G.LO4 =
p=}
| Bestellbeispiel / Order example: TK2.G.M035.02 EMU R X808 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade) %
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SIMTEK small part machining type K2


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYM5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYM4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYM7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYM6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYM9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYM8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYND
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYNY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYN1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYN0

