
K1129 ID: 1129

Zirkularfräsen // Groove Milling
simmill M4 > Trägerwerkzeug // Toolholder

Trennfräser

Fräserdorn-Aufnahme.

Slotting Cutter

Milling arbor fixation.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

“ATKJ”: 6,0 Nm
“ATKQ”: 6,0 Nm
“ATKT”: 7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

ALL (Seite/Page 678), H07 (Seite/Page 682)

TW
ST R

Legende
Legend 683

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1129

Abbildung zeigt / Drawing shows: MM4.83.0100.27.06 R

ØDS

tm
ax

h

Ø
D
2

w

Illustration zeigt beispielhafte Anwendungsmöglichkeit mit ähnlichem Werkzeug. 
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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100,0 27,0 6,0 MM4.83.0100.27.06 R AYKH 5xR+5xL 50,0 25,0 ATKQ T15F MM4.82.3.2
100,0 27,0 8,0 MM4.83.0100.27.08 R AYKJ 5xR+5xL 50,0 25,0 ATKJ T20R MM4.82.4.3
100,0 27,0 10,0 MM4.83.0100.27.10 R AYKK 5xR+5xL 50,0 25,0 ATKT T20R MM4.82.5.4

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: MM4.83.0100.27.08 R (R = Rechte Ausführung // Right hand version)

Eine Umschlüsselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.

  |  Edition R25 DE
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SIMTEK milling tools type MX
MX

http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKK

