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Fraserdorn-Aufnahme Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
“ATKJ”: 6,0 Nm
x . “ATKQ”: 6,0 Nm
= Slotting Cutter “ATKT”:7,0 Nm
E Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
@ Milling arbor fixation. ALL (Seite/Page 678), HO7 (Seite/Page 682)
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E" zeigt beispi te Anwendur ogli it mit ahnlichem Werkzeug.
E Image shows exemplary application possibility with similar tool.
S
2 Abbildung zeigt / Drawing shows: MM4.83.0100.27.06 R
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% 100,0 27,0 80 MM4.83.0100.27.08 R AYKJ: 5xR+5xL 50,0 25,0 ATK) T20R MM4.82.4.3
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100,0 27,0 10,0 MM4.83.0100.27.10 R eY_KlQ‘ 5xR+5xL 50,0 25,0 ATKT T20R MM4.82.5.4
g | Bestellbeispiel // Order example: MM4.83.0100.27.08 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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Eine Umschlusselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKK

