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~ 10 6° 005 Nein/No TK2.6.R100.06.005PSR AYIQ  weos 1488 s oos waes 38 40 TK2.G.R.04
= 10 6° 005 Ja/Yes TK2.6.R100.06.005PTR N X4°8 o xoes xaes 3.8 40 TK2.G.R.04
E 1,0 6° 005 Nein/No TK2.G.R100.06.005PUR AYJ3 ;uf 3498 79 xsos waes 3,8 40 TK2.G.R.04
@ 1,0 12° 0,05 Nein/No  TK2.G.R100.12.005PSR AYJF: xs00 3388 Yaco GX79 X500 X408 38 40 TK2.G.R.04
10 12° 005 Ja/Yes TK2.6.R100.12.005PTR YIS eon 188 oo voms waos 38 40 TK2.G.RO4
1,0 12° 0,05 Nein/No  TK2.G.R100.12.005 PUR 6 _J_ g8 % HX79 X508 X408 38 4,0 TK2.G.R.04
% Vw=15mm
_8 15 6° 005 Nein/No TK2.G.R150.06.005PSR 'ﬁvjn‘ xa0s X328 7o xses a8 3,8 60 TK2.G.R04
33 15 6° 005  Ja/Yes  TK2.6.R150.06.005PTR YIM  xaos X008 o xoos xees 38 60 TK2.G.R.04
U§J a 1,5 6° 0,05 Nein/No  TK2.G.R150.06.005 PUR AYJI-i xsea m HX79 X508 X408 38 6,0 TK2.G.R.04
15 12° 0,05 Nein/No  TK2.G.R150.12.005PSR ZYJG‘ xses X4°’3 a9 xses X408 38 6,0 TK2.G.R.04
15 12° 0,05 Ja/Yes TK2.G.R150.12.005 PTR YITi xsas ’“"8 W7o xoo8 xas 3,8 6,0 TK2.G.R.04
. 1,5 12° 0,05 Nein/No  TK2.G.R150.12.005 PUR .QY_JQ' Xaos % HX79 X508 xaes 3,8 6,0 TK2.G.R.04
(@] Y w=20mm
£ 20 6 005 Ja/Yes TK2.G.R200.06.005PTR AYIN  voos 3428 o oos xaos 39 70 TK2.G.RO04
= A
E 2,0 12° 0,05 Nein/No  TK2.G.R200.12.005PSR A X[]I xses % HX79 xses xa8 39 70 TK2.G.R.04
¢ 20 12° 005  Ja/Yes  TK2.6G.R200.12.005PTR BYIU  eos 308 oo os xaes 39 70 TK2.G.R.04
| Bestellbeispiel / Order example: TK2.G.R100.12.005 PT R X808 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)
TK2.G.R...PS R: Fur die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums // For a wide variety of workpiece materials.
o~ TK2.G.R...PU R: Fir die Bearbeitung von Messing, Kupferlegierungen und anderen kurzspanenden Werkstoffen. // For brass, copper-based alloys and
K short-chipping materials
£ TK2.G.R...PT R: Fir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums sowie besonders fiir Langspanendes Material und hohe Stechtiefen

For a wide variety of workpiece materials as well as especially for long-chipping materials and high cutting depths.
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