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Einstechen und Profildrehen, Vollradius
Vollradiusnuten, CNC-Konturdrehen. Universelle Schneidengeometrie X
fur die Bearbeitung eines breiten Materialspekirums. c
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Full radius, CNC profiling. With general cutting edge Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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1,0 0,5 3,0 TK2.6.100.050.030 VSR/L R AYHG L :AYHZ‘ x8e8 X428 px79 Xse8 Xx4es 3,87 R TK2.G.RO4 L TK2G.L04
Py ey Jmd el
12 06 3,6 TK2.G.120.060.036 VSR/L ~r AYHY, L AYHY, xees X428 1ix79 X508 X408 3,92 R TK2GRO4 L TK2.G.L04 x
Py ey e
16 08 48 TK2.G.160.080.048 VSR/L R AYH\| L AYHW xsos 1428 rocro xsos xaes 3,92 R TK2GRO4 L TK2G.L.04 c
Py ey e—— i
20 10 60 TK2.G.200.100.060 VS R/L ® AYHT ¢ AYHU xaos 348 o xsom xaee 392 R TK2GRO4 L TH2GLO4 =
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| Bestellbeispiel // Order example: TK2.G.160.080.048 VS R X808 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)
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Simturnk2

SIMTEK small part machining type K2


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYH0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHU

