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Vollradiusnuten, CNC-Konturdrehen. Universelle Schneidengeometrie c
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TK2.G.200.100.060 VS R 8
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1,0 05 30 TK2.6.100.050.030 VS R/L R AYH@ L AYHZ xses xaes 387 R TK2GRO4 L TK2G.LO4 @
ey RS TETF TR
1,2 0,6 36 TK2.G6.120.060.036 VSR/L Rr AYH\/. L AYH)4 X808 X408 392 R TK2G.RO4 L TK2.G.L04
PRl a0 S Rttt
16 08 48 TK2.G.160.080.048VSR/L R~ AYHM L AYHW xs08 xaes 392 R TK2GROA4 L TK2GLO4 »
oA U AL it
20 10 60 TK2.6.200.100.060 VS R/L * AYHT, L AYHU xses xaes 392 R TK2GRO4 L TK2G.LO4 L
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| Bestellbeispiel // Order example: TK2.G.100.050.030 VS R X808 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade) E
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