ID: 1116 | Edition R25DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining SA—I— =
simturn K2.G > Schneidwerkzeug // Cutting Tool c
9/ Cuting IMIEK E
£
Einstechen und Profildrehen
CNC-Konturdrehen, spezielle Schneidengeometrie flir die <
Bearbeitung von Messing, Kupferlegierungen und 2
anderen kurzspanenden Werkstoffen. Schnittwerte (Start) / Cutting parameters (start) é
f \s/c D
H HH 0,02 mm/U eite/Page 442
Grooving and Profiling / ik
. . ) ) Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
CNC Profiling, with special cutting edge geometry for brass, 284, 285, 287 x
copper-based alloys and short-chipping materials. EI- E Legende £
[ HM | E cu D Legend 301 E
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit @
QR-Code  www.simtek.info/cp/1116

(s}
T
£
=
£
(7]

Q
X
=
=
=
=
£
2]

tmax

x
0]
S
54 2
’ b G
3 (2]
4
foe)
L
=
=
Abbildung zeigt / Drawing shows: TK2.G.200.020.060 NU R §
(]
I
Empfohlene
% Schneidstoffe
S Tagesaktuelle Verfiigbarkeit 3 o
k) und Preise finden Sie auf (] —
5 3 www.simtek.com/webcode =k} L
=5 o 5 Recommended g § %
£ 2 B8 cutting grades § 3 2
§2 85 lumtan,, £E 2
w 0,02 R tmax -é £ [ g www.simtek.com/webcode S g g @
mm mm mm S5 ;g .lMN-- (o] mm ®=
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20 0,2 6,0 TK2.G.200.020.060 NUR/L r AYHId L AYHM xso8 %228 Hx79 Xses xaes 39 R TK2GRO4 L TK2GLO4
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SIMTEK small part machining type K2


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A07K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A07J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A07N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A07M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A07Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A07P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A07T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A07S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYHQ

