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SIMTEK small part machining type K2 ‘é‘
Einstechen und Profildrehen ’
CNC-Konturdrehen, spezielle Schneidengeometrie x
fur die Bearbeitung von Messing, Kupferlegierungen E
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TK2.G.200.020.060 NU R UO’_IJ
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05 0,05 25 TK2.6.050.005.025 NUR/L R AYHE | AYHG xso8 X408 38 R TK2GRO4 L TK2GLO4 a
iRC] - et eed aes)
0,75 0,05 375 TK2.G.075.005.038 NUR/L r ﬁ!_l-‘l_nl L 'rey_l-l_._E: X808 X408 38 R TK2.G.RO4 L TK2G.LO4
10 0,05 50 TK2.6.100.005.050 NUR/L  AYHQ | AYHR, X808 x40 38 R TK2GRO4 L TK2G.L04 g
15 005 45 TK2.6.150.005.045 NUR/L = p97K . :.gg_@} X808 X408 385 R TK2GRO4 L TK2GLOS n
15 02 45 TK2.6.150.020.045 NUR/L R ,521"'_..3: L ,'51".'."! Y628 X408 3,85 R TK2GRO4 L TH2G.LOS g
20 0,05 6,0 TK2.G.200.005.060 NUR/L R ’.c_\g_@i L .t\97,“’i X808 X408 39 R TK2GRO4 L TK2G.L04 E
2,0 0,2 6,0 TK2.G.200.020.060 NUR/L r AX_I:I'K L AX_I:I._Nl X808 X408 39 R TK2G.RO4 L TK2G.LO4
25 01 70 TK2.6.250.010.070 NUR/L ® ?.‘27_.55 L ;_q_z'_pi X808 X408 39 R TK2GRO4 L TK2GLOA
25 02 70 TK2.6.250.020.070 NUR/L R '31".'-'\1 L ,‘.\X.':'.. R X808 X408 39 R TK2GRO4 L TK2.GLO4 %
30 01 70 TK2.6.300.010.070NUR/L ® '.99_7‘3', L AO7S: xaes xaes 39 R TK2GRO4 L TK2GLO4 c®
30 02 70 TK2.6.300.020.070 NUR/L ® AYHS - AYHQ xses xaes 39 R TK2GRO4 L TK2GLO4 28
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| Bestellbeispiel // Order example: TK2.G.300.020.070 NU R X808 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)
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