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Einstechen und Profildrehen, Vollradius
X Vollradiusnuten, CNC-Konturdrehen. Spezielle Schneidengeometrie flr
c Messing, Kupferlegierungen und andere kurzspanende Werkstoffe.
é Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
’ Grooving and Profiling, Full Radius e — e
Full radius, CNC profiling. Special cutting edge geometry for Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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1,0 0,5 3,0 TK2.6.100.050.030 VUR/L r WYES L AYES ses X498 1ix79 X508 X408 3,87 R TK2.G.RO4 L TK2G.L04
x 1,2 06 36 TK2.6.120.060.036 VUR/L R AYFA L AYFE xaos }28 oo xsos xae 392 R TK2GRO4 L Th2GL04
£ 16 08 438 TK2.G.160.080.048 VUR/L r RYFd L EYFG‘ X808 Y498 x79 xses xaes 3,92 R TK2GRO4 L TK2.G.L04
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| Bestellbeispiel / Order example: TK2.G.160.080.048 VU R X808 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type K2


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE9
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYFC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYFF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYFE

