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% simmill PX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmmlll PX
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A”gemel neS N Utfrasen y fU r We|Che SCh n Itte Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
fzm hmax Ve
Nutfrasen gerader Nutformen. Weiches Eintauchen in den 0,02mm 0,03mm Seite/Page 638
z Werkstlickstoff und bessere Oberflachen durch optimierte . : ;
o . . . assende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
= Schneidengeometrie. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 12,0 mm. TR S T T (T
E el Ll ’ el
IE - Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
? General Groove Milling, for smooth cuts 261
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
General groove milling. With a new cutting edge ALL (Seite/Page 645)
geometry for very smooth cuts and better surface quality. Op==10 Legende oo
For use in bores as of minimum bore diameter 12,0 mm. oy, pea sy (L0 Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1121
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‘D Fraserschaft lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsméglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
Shank face Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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@ | Bestellbeispiel // Order example: P06.0150.020.12 GY X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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