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General Groove Milling, for smooth cuts 261 g
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
General groove milling. With a new cutting edge geometry ALL (Seite/Page 645), HO1 (Seite/Page 646)
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Shank face cutting edges 2, 4, 6 g
Illustration zeigt beispielhafte Anwendungsmdglichkeit mit &hnlichem Werkzeug. ‘»
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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| Bestellbeispiel // Order example: $06.0250.020.16 GY X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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