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= Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 10,5 mm. 0,02mm/U (Seite/Page 442)
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. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
G rooving 44,53, 62,66, 67, 72
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
& For use in bores as of minimum bore diameter 10,5 mm. 121
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= 1 ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 36
= i Additional information about through coolant supply on page 36
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
% Yw=1,0mm
IS 100 10 305 105 A10.0100.30.10GR/L AYEJ: L AYEH 0 m 9 o0 e 995 545 495 330 - 40 R AR L AL
[}
100 10 508 105 A10.0100.50.10 GR/L R AYEM L AYEIG Xs00 ] 79 xs00 X400 995 545 4,95 530 - 40 R AR L Al0L
Yw=20mm
. 100 20 305 105 A10.0200.30.10GR/L R AYER L AYEN xs00 428 o0 xo00 xae0 995 545 495 330 - 40 R AR L AL
oy ey S —
2 100 20 508 105 A10.0200.50.10 GR/L  * AVES L AYEQ xe0 3428 oo xso0 xaco 9,95 545 4,95 530 - 40 F AR L AlOL
co ¥ w=30mm
*E § 100 3,0 305 105 A10.0300.30.10 GR/L R AYEU L AYET. xseo M o7 xsee xa0 995 545 495 330 - 40 R AR L A10L
%0 100 30 508 105 A10.0300.50.10 GR/L & IT6R L AVEM xs00 3428 oo xso0 xac0 9,95 545 4,95 530 - 40 R AR L AtOL
| Bestellbeispiel // Order example: A10.0200.30.10 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYES
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYET
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT6F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEV

