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Drehbearbeitung auBen // External Grooving and Turning
simturn F3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Einstechen und Langsdrehen ,hinter Bund”

Wendeschneidplatte fur das Einstechen und
Langsdrehen ,hinter Bund®.

Grooving and turning ,,behind shoulder®

Indexable insert for grooving and turning ,,behind shoulder*.
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TF3.059.02.06.020 YY R
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| Bestellbeispiel / Order example: TF3.01.059.26.040 YYR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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5,35 2,26 4,0 R TF3.R.01.00 L TF3.L.01.00
535 2,26 4,0 R TF3.R.01.00 L TF3.L..01.00
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SIMTEK small part machining type FX
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