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SIVIEK

ID: 1081 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn C4 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Nutenstechen

Gerade Nutformen, universelle Schneidengeometrie fur
die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums.

Grooving

General grooving, with general cutting edge geometry
for a wide variety of workpiece materials.

tmax

w<1,0mm w>15mm

QI

Stirnseite-Klemmbhalter

simturnc4

SIMTEK small part machining type C4

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f Ve
0,02 mm/U Seite/Page 429

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
277

Legende
E D Legend 289
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1081

Toolholder face

zeigt beispi te Anwendur ogli it mit &hnlichem Werkzeug.

Image shows exemplary application possibility with similar tool.

Abbildung zeigt / Drawing shows: TC4.150.000.055 GS R

I
W£0.015 tmax i: 2 g 53
mm mm 6 ; = .. MN I
VY w=0,5mm
05 25 TC4.050.000.025GSR/L = AXNS L AXPA xsos xa08
V¥V w=0,75mm
075 375 TC4.075.000.038 GSR/L < AXNS ¢ AXNG x8es X408
Vw=1,0mm
10 55 TC4.100.000.055GSR/L < AXNX L AXNY, xses xae8
VYw=15mm
15 55 TC4.150.000.055GSR/L < AXNJ L AXNS, xses xaes

Connectcode
www.simtek.com/ccode

ad f S
mm mm mm
9,0 4,0 11,0 R TC4R L TCAL
9,0 40 11,0 R TC4R L TCAL
9,0 4,0 11,0 R TC4R L TC4AL
9,0 4,0 11,0 R TC4R L TCAL

| Bestellbeispiel // Order example: TC4.100.000.055 GS R X808 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXN9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXPA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXN5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXN6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXNX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXNY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXNQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXNS

