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o lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug. 3
1 Image shows exemplary application possibility with similar tool. g
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| Stirnseite-Klemmbhalter
Toolholder face
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025 045 TC4.M025.00.EMUR/L R AYQQ L :Avqfi xses xae8 11,0 90 40 045 004 36 R TAR L TeAL @
04 06 TC4.MO40.00LEMUR/L  RAXMR | AXMG xses xae8 110 90 40 025 006 35 R TR L ToAL
05 0,75 TC4.M050.00LEMUR/L R QXML*, L AXMd X808 x408 11,0 90 4,0 0,31 0,07 34 R TC4R L TC4L >
== A1 TT TR
0,7 10 TC4.M070.01EMUR/L =R AXK7: L AXK§ xses xa08 11,0 9,0 4,0 0,43 01 33 R TC4R L TcAL I-IC-
e ey —
08 125  TC4MOSO.OLEMUR/L RAXKSLAXKA xes xaes 110 90 40 049 042 33 R T®R L Tl 5
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1,0 15 TC4.M100.01LEMUR/L  RAXK3 L AXK4 xse8 xae8 11,0 9,0 40 0,61 0,14 32 R TC4AR L TC4L g
Frw] maag o T
125 475  TC4AMI25.01EMUR/L  RAXKL L AXKZ xses xaes 110 90 40 077 048 31 R TaR L oL
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15 20 TC4.M150.01EMUR/L RAXKZ L AXK@ xses xaes 110 90 40 092 022 30 R TC4R L TeAL
Frrl prr o TTT
175 25 TC4AM175.0LEMUR/L R AYUV L AYUW xee8 xae8 11,0 90 40 107 025 29 R TR L TeaL )
2,0 25 TC4.M200.01EMUR/L  RAXKX L AXKY xses xae8 110 90 40 123 029 28 R TR L ToaL c®
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| Bestellbeispiel // Order example: TC4.M070.01 EMU R X808 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade) % 8
| Bitte beachten Sie die zusatzlichen Hinweise im Infobereich rechts oben.
Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page.
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