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Mit stirnseitigem Freiwinkel von 20°. 0,02 mm/U Seite/Page 429 £
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,2 mm. D
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With 20° front side clearance angle. *E
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm E
40 102 32 0415 A04.2015.10.32.15YR/L * Aepvl L ANE\A Xsoo xao0 295 255 145 130 02 R AMR L A%AL c
40 102 32 045 A04.2C15.10.32.15YR/L * AXBF’ L AXB){ X0 xao0 295 255 195 130 02 R AR L Aol E

=
4,0 152 32 0,15 A04.2015.15.32.15YR/L R ADP3 L ACQ‘_E X8e0 x40 2,95 255 145 180 02 R AO4R L A0AL ‘B
40 152 32 045 A04.2C15.15.32.15YR/L ® AXBd AXBY, N 295 255 195 180 02 ® AdGR L Ao
40 20,3 32 0,15 A04.2015.20.32.15YR/L R ADQ.. L AMTZ xsae x4ae 295 255 145 230 0,2 R A04R L A04L &
40 203 32 015 A04.2C15.20.32.15YR/L 7 AXBS . AXBZ xs00 xae0 2,95 255 195 230 02 R ANCR L ADiCL 2

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm % %
40 102 42 015 A04.2020.10.42.15YR/L R ANNS ¢ Appd X0 xa0 395 345 195 130 03 R AdGR L Ao £3
40 152 42 015 A04.2020.15.42.15YR/L R AGM){ L AM49, X0 xa0 395 345 195 180 03 R AGCR L AviCL %0

r=
40 203 42 015 A04.2020.20.42.15YR/L R ABF:I. L Amzd Xeoxa0 395 345 195 230 03 R AMcR L Aol
40 254 42 045 A04.2020.25.42.15YR/L R ABOA L APNZ xsoo xace 395 345 195 280 03 R AMCR L Avdcl .

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm o
50 102 52 02 A05.2025.10.52.20 YR/L 7 APTK L Aksa X000 495 42 245 130 05 R ABR L AL £
50 152 52 02 A05.2025.15.52.20 YR/L * ANUI—l L AF44: X0 xw0 495 42 245 180 05 R sk L L £
50 203 52 02 A05.2025.20.52.20 YR/L R AGMQ L EE5| X000 495 42 245 230 05 R AR L AL @
50 254 52 02 A05.2025.25.52.20 YR/L R AZBD L AZBJ. Xeoxa0 495 42 245 280 05 R ABR L AL
50 305 52 02 A05.2025.30.52.20YR/L " AB78 | AG)J xeeo xaeo 495 42 245 330 05 R ASR L AL

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm

Pmmy =
60 406 62 02 A06.2030.40.62.20 YR/L R AWO3 L AXAY xseo xae0 595 525 295 430 05 R AGR L A%GL X
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm 'g

70 508 72 02 A07.2035.50.72.20 YR/L RAWO4 L AXAZ xse0 xa00 695 625 345 530 05 R AR L AowL

| Bestellbeispiel // Order example: A04.2020.25.42.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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