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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é‘
7
Ausdrehen mit spezieller Spanflache
8
Mit optimierter Spanbildung durch spezielle, runde Spanflache. Zentrierte e < cut E
Ausflihrung fur optimierte Kiihlung und Spitzenhohe in Verbindung fc nittwerte (Start) / Cutting para'\"/eters istary E
mit passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm. 0,02mm/U S‘;_ite,,,age 429 ®
BO” n g W|th S peC | a| C h | p Form er Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
31,32, 34,40, 41, 43, 50, 51, 53, P
S ) . N 55, 56, 57, 60, 62, 63, 66, 67, 68, c
Special chipformer for improved chip control. Centered edition g
with improved coolant supply and cutting edge positioning. Legende D
i ini i Legend 139
For use in bores as of minimum bore diameter 1,0 mm. g
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1096 N
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Vorschubsrichtung c
Feed direction 2
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L2 Stirnseite Klemmhalter Ky -‘E
LH Toolholder face ‘n
@Dmin 2,7 mm - 4,2 mm
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lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug. =
“| @] LU-D_LL/ Image shows exemplary application possibility with similar tool. *g
\ B
@Dmin 1,0 mm - 2,2 mm < -
= u\_J“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
[ Additional information about through coolant supply on page 22 udj
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,0 mm E
40 41 10 005 A04.8704.04.10.05YS R AX3R  xsexee 095 08 195 130 AO4CR c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,2 mm E
40 61 12 005 A04.8705.06.12.05YS R AX3d xeeexse0 11 095 195 130 AOACR 5
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,4 mm
40 61 14 005 A04.8706.06.14.05YSR AX3N  xeexsee 13 115 195 130 AO4CR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,7 mm 8)
40 6,1 17 005 A04.8707.06.17.05YSR AX9)  xseexs0 145 395 195 130 AOACR g
- —— o =
40 61 17 o4 A04.8707.06.17.10 YSR AX1X  xsoxaee 145 13 195 130 AOACR 23
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm % 8
40 91 22 005 A04.8710.09.22.05YS R AX3l  xeexsee 195 18 195 130 AO4CR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm
40 10,2 27 0,05 A04.8712.10.27.05YS R AX56 X800 X400 2,45 23 195 130 AO4C.R <
oA S Pl o]
40 102 27 ot A04.8712.10.27.10YSR AX3M  xeeexse 245 23 195 130 AOACR =
40 152 27 005 A04.8712.15.27.05YSR AYCE  xseoxase 245 23 195 180 AO4CR 2
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm g
4,0 10,2 3,2 0,05 A04.8715.10.32.05YSR AX5 X800 X400 2,95 28 1,95 13,0 AO4CR
Few e
40 102 32 o4 A04.8715.10.32.10 YSR AX3TT  xeeexs0 295 28 195 130 AOACR
Al e
40 152 32 005 A04.8715.15.32.05YS R BYCG  xsooxaee 295 28 195 180 AO4CR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm
40 102 42 005 A04.8720.10.42.05YS R AXY] xeexaee 395 37 195 130 AO4CR 5
[ e c—
40 152 42 005 A04.8720.15.42.05YS R AX54  xseexse 395 37 195 180 AOACR 2
jasA S e
4,0 15,2 42 01 + A04.8720.15.42.10YSR AX3S X800 X400 3,95 37 1,95 18,0 AO4C.R

| Bestellbeispiel // Order example: A04.8705.06.12.05 YS R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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