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. . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Allgemeines Nutfrasen fzm hmax v
0,03 mm 0,04 mm Seite/Page 638
z Nutfrasen gerader Nutformen. o
o Geeianet ab Bohrunasdurchmesser 20.0 mm Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E g ungsdu ’ : 529, 530, 531, 532, 533
IE - Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
’ General Groove Milling 261
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

General groove milling. ALL (Seite/Page 645), HO1 (Seite/Page 646)
9 For use in bores as of minimum bore diameter 20,0 mm. [=]ird; [w] Legende g0
o 171 Legend
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£ Shank face - ety A
D zeigt te Anwendur mit &hnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: U18.0250.02 G
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| Bestellbeispiel // Order example: U20.0250.02 G X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX11
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX13
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX12

