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= Illustration zeigt te Anwendur keit mit &hnlichem Werkzeug.
E Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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4 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,3 mm I o
% 40 12 03 = 0 A04.0010.01.03.00 YR AW _z{ X800 G2 025 0419 0415 130 0,03 MOS.A04.R
= 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,6 mm R I
) 4,0 25 0,6 = 0 A04.0025.02.06.00 YR i;\W_@_d 642 055 046 0,3 130 0,05 MOS.A04.R
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,0 mm R I
4,0 4,0 1,0 0,05 0 A04.0045.04.10.05YR AW1 \ xgeo Gra2 0,95 0,8 0,5 13,0 01 MOS.A04.R
40 6,0 10 0,05 0 A04.0045.06.10.05 YR Q)SQ_LI xgee G2 0,95 0,8 0,5 13,0 01 MOS.A04.R
- 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =2,2 mm . o
= 4,0 6,0 2,2 0,05 1 A04.0095.06.22.05 YR AW1B X800 G2 2,0 1,65 alil 13,0 0,2 MOS.A04.R
% 40 91 2,2 0,05 1 A04.0095.09.22.05 YR E)SO_\I xge0 G2 2,0 aLfsts 11 13,0 0,2 MOS.A04.R
£ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm I I
@ 40 102 32 005 1 A04.0145.10.32.05YR Aw1d X80 G2 30 255 16 130 02 MOS.A04.R
40 152 3,2 0,05 1 A04.0145.15.32.05 YR AXOMI X800 Gra2 3,0 2,55 16 18,0 0,2 MOS.A04.R
- e
4,0 20,3 3,2 0,05 1 A04.0145.20.32.05 YR e)&@_ xge0 G2 3,0 2,55 1,6 23,0 0,2 MOS.A04.R
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,9 mm 1 I
4,0 15,2 39 0,05 1 A04.0195.15.39.05 YR AW1D X800 Gra2 3,7 3.2 195 180 0,3 MOS.A04.R
- I e
4,0 20,3 819 0,05 1 A04.0195.20.39.05 YR AX@V. X800 G2 3,7 3,2 1,95 | 230 0,3 MOS.A04.R
- el B
40 254 819 0,05 1 A04.0195.25.39.05 YR e)s@_z X800 Gra2 3,7 3.2 195 280 0,3 MOS.A04.R
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm I o
70 20,3 512 0,05 1 A07.0245.20.52.05 YR AWlE.' xge0 G2 5,0 4,25 2,6 23,0 0,5 MOS.AO7.R
70 254 52 0,05 1 A07.0245.25.52.05 YR AX@d X800 Gra2 5,0 4,25 2,6 28,0 0,5 MOS.AO07.R
- e
70 30,5 52 0,05 1 A07.0245.30.52.05 YR Q)SO_]: xgee G2 5,0 4,25 2,6 33,0 0,5 MOS.AO07.R
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm I I
70 20,3 6,2 0,05 1 A07.0295.20.62.05 YR AWlI-J| X800 G2 6,0 5,25 31 23,0 0,5 MOS.AO07.R
e =
> 70 254 6,2 0,05 1 A07.0295.25.62.05 YR AXG?: X800 G2 6,0 5125] 31 28,0 0,5 MOS.AO7.R
- el B
% 70 30,5 6,2 0,05 1 A07.0295.30.62.05 YR 6)&0_?; X800 G2 6,0 5,25 &l 33,0 0,5 MOS.A07.R
= 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,9 mm _ o
70 254 6,9 0,2 1 A07.0345.25.69.20 YR AWIG' X800 G2 6,7 6,0 345 280 0,5 MOS.AO7.R
70 30,5 6,9 0,2 1 A07.0345.30.69.20 YR AX@Z‘: X800 Gra2 6,7 6,0 345 330 0,5 MOS.AO07.R
- e b
70 40,6 6,9 0,2 1 A07.0345.40.69.20 YR Q)ga_ﬂ X800 G2 6,7 6,0 345 430 0,5 MOS.AO07.R
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.0195.15.39.05 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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