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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn DX
SIMTEK small part machining type DX
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Gewindedrehen, Metrisches ISO Vollprofil fiizahl Durchgange // Number of passes =
Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method ‘E

Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit erforderlicher Tiefe. Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433) @
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Stirnseite Tragerwerkzeug ‘»
Toolholder face
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¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 9,0 mm B
0271 05 D09.0205.02.09 MR/L R _A_l/_\J_G__'I‘. L MH.d Xseo xa00 86 365 62 0325 0054 90 55 325 D09
0541 10 D09.0510.02.09 MR/L RAWGS L l’-\WHﬂ X800 X400 8,6 3,65 6,2 065 0108 90 55 3,0 D09
- e -
0812 15 D09.0815.02.09MR/L R ﬁl/_d.G'd L ﬁb_dllif‘: X800 Xa0 86 36 62 0974 0162 90 55 28 D09 &
0947 1,75 D09.0917.02.09 MR/L R ﬂwG__ F{ L ﬁbﬁ_l—_l.__?: X800 X400 8,6 36 6,2 1,137 0189 90 53 27 D09 §
1083 20 D09.1020.02.09 MR/L R ElﬁG.l\l L ﬁlﬁ”i.i X800 X400 8,6 3,58 62 1299 0217 90 55 2,6 D09 1S
1353 25 D09.1325.02.09 MR/L R MG_M L MH_J: X800 Xae0 86 356 62 1624 0271 90 55 25 D09 @
1624 30 D09.1630.02.09 MR/L R ghiG_ld L gl/iH_d X800 xa00 86 354 62 1949 0325 90 55 2,2 D09
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 10,0 mm 8_)
0271 05 D10.0205.02.10MR/L  *AN v'p: L :A‘D_J‘_G' xso0 xa0e 93 38 70 0325 0054 100 58 34 D10 .S
0541 10 D10.0510.02.10 MR/L R ﬁN_F_’._]: L ﬂl‘_)_A__\J X800 X400 9,3 4,0 70 065 0108 100 58 32 D10 E §
0812 15 D10.0815.02.10 MR/L  ® MZ__E: L gL.\_z__Ll xseo X400 93 39 70 0974 0162 100 58 30 D10 g =
0947 1775 D10.0917.02.10 MR/L R .626; L 'AEY_I_BI X800 X400 9,3 39 70 1137 0489 100 58 29 D10
1,083 2,0 D10.1020.02.10 MR/L R ﬁé[l_d L ﬂIS_F_Iyi X800 X400 9,3 319 70 1299 0217 100 58 275 D10
1353 25 D10.1325.02.10 MR/L  ® 'qe_c_-i__s\' L MY_?‘. xsee xa00 93 38 70 1624 0271 100 58 25 D10 g
1624 30 D10.1630.0210MR/L  RAJXD : AKWAXsoo xaee 93 38 70 1949 0325 100 58 245 D10 c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =11,0 mm é
0541 10 D11.0510.02MR/L  r :A_J_%_ Ly _F_Z_P: xse0 xa00 107 43 80 065 0408 110 67 36 D11 =
0812 15 D11.0815.02 MR/L R EE_S}E L EEFJ: X800 X400 10,7 43 80 0974 0162 110 6,7 33 D11
1083 20 D11.1020.02MR/L R ,'L.‘E”',d L 'ﬁS.\D)- xseo xao0 107 43 80 1,299 0217 110 67 29 D11
1353 25 D11.1325.02 MR/L RANIM L ACTI\I X800 X400 10,7 43 80 1624 0271 110 6,7 2,95 D11
o) ey
1624 30 D11.1630.02MR/L  ®AKVG . AJZG xse0 xaee 107 43 80 1949 0325 110 67 29 D11 .
(5]
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! 2
Related Items can be found on the following page as well! =
| Bestellbeispiel // Order example: D11.1020.02 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) 197
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