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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn DX
SIMTEK small part machining type DX
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Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method ‘E

Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit erforderlicher Tiefe. Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433) @
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For a complete thread profile with correct depth. 155, 156, 157, 161, 163, 164 é
[=] 2% [=] Legende 54 2
[ HM | Legend
-1 Oder besuchen Sie // Or Visit
E ", www.simtek.info/cp/823 ~
L ] T
£
a =
5
f w
] y
4
- _ c
s =
i J 2
(7]
&
&
>
<
(HA) (@]
£
HB =
(HB) E
w
A |
— o T
. | - SN 5
! =
1 =
\ =
Stirnseite Tragerwerkzeug @]
Toolholder face
HC
Abbildung zeigt / Drawing shows: D11.0815.02 MR LI(Y.IJ
=
I 2
¥ £
H : g9 o 2
3 @ S o 03
& 3 < g3 tc 3
) E% Qs o2 SE 8
= Es B8 g2 ££ § 3 o
25 &2 85 ES &8 £§ E
HC ha € ) § =0 a b ad HA HB as f S 5 g %
mm mm SEE ; = ..M NI mm mm mm mm mm mm mm mm o= E
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =9,0 mm B
0271 05 D09.0205.02.09 MR/L R AWG'I‘. L AWHd X800 X400 8,6 3,65 62 0325 0054 90 515 3,25 D09
rrx! wral S0
0541 10 D09.0510.02.09 MR/L RAWGS L l’-\WHg X800 X400 8,6 3,65 6,2 065 0108 90 55 3,0 D09
- F o I T— -
0812 15 D09.0815.02.09 MR/L R AWGQ L AWHA xsee xaee 86 36 62 0974 0162 90 55 28 D09 &
parir B e hstabiatd
0947 175  D09.0917.02.09 MR/L  RAWGH L AWH3 xsee xae0 86 36 62 1137 0189 90 55 27 D09 £
ot L sl o basdhrined 2
1083 20 D09.1020.02.09 MR/L R AWGI\I L AWHi X800 X400 8,6 3,58 6,2 1299 0217 90 55 2,6 D09 1S
- - - - —
1353 25 D09.1325.02.09 MR/L  RAWGM L AWHL xsee xaee 86 356 62 1624 0271 90 55 25 D09 @
el wawwt 250 TET
1624 30 D09.1630.02.09 MR/L  RAWGK L AWHG xso0 xa00 86 354 62 1949 0325 90 55 22 D09
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 10,0 mm 8_)
0271 05 D10.0205.02.10MR/L RANVA . ADIG xsee xa00 93 38 70 0325 0054 100 58 34 D10 _E
rex P2 TR °
0541 10 D10.0510.02.10 MR/L R ANP]: L ADA\J X800 X400 9,3 4,0 70 065 0108 100 58 32 D10 :é é
paph Il ap L i
0812 15 D10.0815.02.10MR/L  RAM2E L AA2Uxseo xae0 93 39 70 0974 0162 100 58 30 D10 g 2
roeal el 2250
0947 175 D10.0917.02.10 MR/L R ADGi L ABYBI X800 X400 9,3 39 70 1137 0489 10,0 58 29 D10
et el T AR
1083 20 D10.1020.02.10 MR/L  "AADQL AKFM xso0 xa0 93 39 70 1299 0217 100 58 275 D10
Faay maa o S22
1353 25 D10.1325.02.10 MR/L RAAGS L AMY3 xseo xaee 93 38 70 1624 0271 100 58 25 D10 g
- L - e
1624 30 D10.1630.0210MR/L  RAJXD : AKWAXsoo xaee 93 38 70 1949 0325 100 58 245 D10 c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =11,0 mm é
0541 10 D11.0510.02MR/L  RAJ3R L AF7A xsoe xaee 107 43 80 065 0408 110 67 36 D11 =
ot g —
0812 15 D11.0815.02 MR/L R EESLE L 5PF7: X800 X400 10,7 4,3 80 0974 0162 110 6,7 33 D11
ot s et
1083 20 D11.102002MR/L  RAFAGLACVYxsco xace 107 43 80 4299 0217 110 67 29 D11
rea el 22070
1353 25 D11.1325.02 MR/L RANIM L ACTI\I X800 X400 10,7 43 80 1624 0271 110 6,7 2,95 D11
pap- ) a0 Eadbiied
1624 30 D11.1630.02MR/L  ®AKVG . AJZG xse0 xaee 107 43 80 1949 0325 110 67 29 D11 .
(5]
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! 2
Related Items can be found on the following page as well! =
| Bestellbeispiel // Order example: D11.1020.02 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) 197
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