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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn DX
SIMTEK small part machining type DX
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Ausdrehen mit spezieller Spantreppe
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Mit optimierter Spanbildung durch spezielle Spantreppe. c
Geeignet fir Bohrungsdurchmesser 7,8 mm. é
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) D
Boring with special chip former : 2
g p p 0,02 mm/U Seite/Page 429
x
Special chipformer for improved chip control. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page =
For use in bores of minimum bore diameter 7,8 mm. 154, 155, 156, 157, 161, 163, 164 é
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Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/858 I
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Stirnseite Klemmbhalter @
Toolholder face
Abbildung zeigt / Drawing shows: D10.0056.02.10 YE R 8
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¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,8 mm B
r= - Ll R —
78 465 02 D08.0046.02.08 YER/L R AZCY L AZDA xso0 xa0 7,65 60 35 05 D08
Y @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =9,0 mm
90 5 02 D09.0055.02.09 YER/L  ® AWFS L AWHN xsee xaee 86 6,2 36 05 D09 &
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 10,0 mm =
10,0 56 02 D10.0056.02.10 YER/L  ® ATUL - ATOR xs00 xa00 9,1 70 39 075 D10 £
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 11,0 mm ‘»
110 67 02 D11.0067.02.11YER/L R AZC7  AZCS xse0 xae0 10,7 80 42 05 D11
| Bestellbeispiel // Order example: D10.0056.02.10 YER X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) %
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZC9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZDA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWF8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWHN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATU1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZC7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZC8

