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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

Gewindedrehen, Trapezgewinde, Teilprofil e
Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Modifizierte einseitige Flankenzustellung // Modified

Teilprofil fir Trapez-Gewinde. one-sided flank infeed (Seite/Page 447)
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Threading, Trapezoidal Partial Profile

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

& Partial profile for internal trapezoidal-thread. 171,172,173, 174,176, 178, 180, 181
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Toolholder face
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| Bestellbeispiel // Order example: D14.2240.01 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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