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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,0 mm <
40 152 30 045 A04.1C14.15.30.15YR/L RAWBS LAW3Q xeo0 xae 275 235 195 180 02 R ANGR L ADCL o
40 203 30 045 L3 A04.1814.20.30.15YR/L R APPS LAMdesoeme 275 235 135 230 02 R AR L AoAL g
40 203 30 015 A04.1C14.20.30.15 YR/L RAHg_z.L.'&Km Xse0 xae0 275 235 1095 230 02 R AGCR L AGACL E
40 254 30 005 [l A04.1814.25.30.05YR/L RATV)& LAVEY xeoo xac0 275 235 135 280 02 R AMR L AL
40 254 30 005 A04.1C14.25.30.05YR/L = AWOT L AXAMxs00 xaoe 275 2,35 195 280 02 R AMCR L Avicl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm 8,
40 102 32 003 [l A04.181510.3203YR/L RAMSH'AH7( Xe00 xae 295 255 145 130 02 ® AR L oAl e
40 102 32 003 A04.1C15.10.3203YR/L = AWOW L AXAP xsoo aoe 295 255 195 130 02 ® AdioR L Aot 23
40 102 32 005 L) A04.1815.10.32.05YR/L ®ACMH LAMPa‘ Xse0 xaoe 2,95 255 145 130 02 R AGAR L A04L £2
40 102 32 005 A04.1C15.10.32.05 YR/L RAwguJLAXAdxsoem 295 255 195 130 02 R AOCR L AodcL
40 102 32 0415 [0 A04.1815.10.32.15YR/L RANAV!LAKDJ:xsoeme 295 255 145 130 02 R AR L A%l
40 102 32 045 A04.1C15.10.32.15 YR/L R.L\Gu LAcazxsaexm 295 255 195 130 02 R AGCR L Ao4CL g
40 152 32 005 u A04.1815.15.32.05 YR/L RAHFi LAASé X800 X400 2,95 255 145 180 02 R AM4R L Ao4L c
3
40 152 32 005 A04.1C15.15.32.05 YR/L RAwg)d LAxAsmm 205 255 195 480 02 R AMCR L AO4CL £
40 152 32 0415 [ A04.1815.15.32.15YR/L RAPPaLAFNdxsaeme 295 255 145 180 02 R AR L AL @
40 152 32 015 A04.1C15.15.32.15 YR/L RABTd LAAwsixgaexm 295 255 195 180 02 R AGCR L AvdCL
40 203 32 005 [l A04.1815.20.32.05YR/L RAPGP.LAFHA X800 xaoe 2,95 255 145 230 02 R AMR L AdL
40 203 32 005 A04.1C15.20.32.05YR/L R AWOY, LAXAfxsaeme 205 255 495 230 02 R AMGR L AodcL
40 203 32 015 I A04.1815.20.32.15YR/L RAgcf LABZB. X0 xa00 295 255 145 230 02 R AMR L AoaL X
40 203 32 015 A04.1C15.20.32.15 YR/L RAAVL]LADE Xeooxa0 295 255 195 280 02 R AMCR L AvCL S
40 254 32 015 A04.1C15.25.32.15YR A2A0  xsexaee 295 255 195 280 072 AOACR
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well! 75

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1815.10.32.15 YR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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