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< Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

§ simturn H2 > Tragerwerkzeug // Toolholder SimturnH2

E SIMTEK small part machining type H2

w

x Klemmhalter, Eckenfreistiche aul3en

c

‘E Klemmbhalter fir Eckenfreistiche auBen. Geeignet flr

Z Vollradiusschneidplatten sowie fiir passende Individualwerkzeuge. Anzugsmoment (Schraube) / Tightening torque (screw)
. TH2.15:1,5Nm

. Toolholder, External Corner Relief TH2.20: 3,0 Nm

a TH2.25: 2,5 Nm

£ TH2.30: 3,0 Nm

E Toolholder for external corner reliefs. TH2.40:3,0 Nm

D For use with full radius inserts and for suitable customized tools.
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Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/473
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Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
8 Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.2020.D45.12.20 R
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E mm mm mm mm mm mm mm mm mm
@ ¥ h=19,05mm
19,05 19,05 1250 TH2.0.750.5.045.12.15R/L r AW8A L AW8§ 21,05 1905 50 300 = 19  TH2M4xI2TISF  TiSF TH2.15
19,05 19,05 1250 TH2.0.750.5.045.12.20 R/L R Awsé L AW8§ 2105 1905 50 300 191 24  TH2M2TISF TS TH2.20
é 19,05 19,05 1250 TH2.0.750.5.D045.12.25R/L r AWSC: L AWQA 21,05 1905 50 300 241 29 TH2M4x12T15F  T15F TH2.25
£ 1905 19,05 1250 TH2.0.750.5.D45.12.30R/L R Awsd L Awga{ 2105 1905 50 300 291 38 THM42TSF  TISF TH2.30
E 19,05 19,05 1250 TH2.0.750.S.045.12.40R/L r AWSE: L Aw9d 21,05 1905 50 300 381 49  TH2M4xI2TiSF  TI5F TH2.40
@ ¥ h=20,0mm
200 200 1250 TH2.2020.045.12.15R/L R Asuud LASUV 220 200 50 300 - 19 Thweaseris Tise TH2.15
8) 200 200 1250 TH2.2020.D45.12.20R/L * ASUQ L ASU)< 220 200 50 300 191 24  TH2M4x166TISF  TISF TH2.20
L
.S 200 200 1250 TH2.2020.D45.12.25R/L * Asud L Asui 220 200 50 300 241 29 TH2MAGETISF  TISF TH2.25
E T‘? 200 200 1250 TH2.2020.D45.12.30R/L r ASUZ: L ASUJ. 220 200 50 300 291 3,8 TH2M4I66TISF  TiSF TH2.30
% 8 200 200 1250 TH2.2020.D045.12.40R/L * QS_U_Lf L .gs_u_‘f. 220 200 50 300 381 49 TH2M4xI66TISF  TISF TH2.40
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortasetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
<
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g I Bestellbeispiel // Order example: TH2.2020.D45.12.15 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
% | Bitte stimmen Sie die technische Machbarkeit des von Ihnen gewlinschten AuBenfreistichs mit unserer technischen Fachberatung ab:
+49 7473 9517-140 oder support@simtek.com
| Please contact our technical department in order to proof the technical feasibility of - the corner relief you are planning to machine:
+49 7473 9517-140 or support@simtek.com
| Bei einer Bestellung senden Sie uns bitte eine Werkstiickzeichnung.
% [l In case of an order, we kindly ask you to send us a drawing of the workpiece.
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW8A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW88
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW8B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW89
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW8C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW8D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW8E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASU0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASU2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASU1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASU4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASU3

