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In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet £
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =1,0 mm B
40 40 10 01 A04.1804.04.10.10 YUR '_53_nbi @GN 095 005 075 045 130 AO4R e
40 41 10 01 A04.1C04.04.10.10YUR/L RADBK LAJAR e 095 005 075 195 1430 R A0CR L A0dGL
A (K
4,0 6,0 1,0 0,1 A04.1804.06.10.10 YUR I_ 53_||_Q CBN 0,95 0,05 0,75 0,45 13,0 AO4.R Loew) E
40 61 10 01 A04.1C04.06.10.10YUR/L =ADCNLAPKW v 095 005 075 195 130 = avcr L Aodct <
40 81 10 o4 A04.1804.08.10.10 YUR l-\‘s_ 4 BN 095 005 075 045 130 AO4R oo B
40 81 10 01 A04.1C04.08.10.10YUR/L ® pKCE L ACVL v 095 005 075 195 130 R AR L AcdcL ’
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,2 mm
40 51 12 o4 A04.1805.04.12.10 YUR ILx53_': ey 11 006 085 055 430 AO4R Leev ) Y
4,0 51 1,2 01 A04.1C05.04.12.10 YUR/L R :5"!3_{" ,$|/!3_ CBN 11 006 085 195 130 R AOACR L AO4CL - g
40 74 12 o1 A04.1805.07.12.10 YUR :553_\4 ey 11 006 085 055 130 AO4.R =1 53
40 71 12 o4 A04.1C05.07.12.10YUR/L = AW3d | AW3Z v 11 006 085 195 130 & AR L Aol Eg
4,0 91 1,2 01 A04.1805.09.12.10 YUR :-A|5-3')$ CBN 11 0,06 0,85 0,55 13,0 AO4.R Loew)
40 91 12 o1 A04.1C05.09.12.10YUR/L <AW32 ' AW3L v 11 006 085 195 130 R® AMCR L AcicL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,4 mm <
40 61 14 04 A04.1806.06.14.10 YUR '_53_%' ev 125 007 095 06 430 AO4R Loow I
4,0 6,1 14 01 A04.1C06.06.14.10 YUR/L r EM_B_Z‘{ L eh_B_?ql CBN 125 007 095 195 13,0 R AGACR L AO4CL ,g
40 102 14 041 A04.1806.10.14.10 YUR 'es3_].. eN 125 007 095 06 130 AO4R o] =
40 102 14 01 A04.1C06.10.14.10YUR/L *AW3A ' AW3S @ 125 007 095 195 130 R AR L Avdcl
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.1C06.06.14.10 YUR GT91 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, GT91 = Schneidstoff // Grade) 2
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