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Feinausdrehen
Ausspindeln von Bohrungen auf precium Feinausdrehwerkzeugen. g
f o
Passende Adapter auf Seite 604. =
=
. . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page =
Fine Boring 635 ?
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Fine boring on precium fine bore units. Suitable adaptor on page 604. ALL (Seite/Page 645)
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Stirnseite Klemmhalter ion zeigt beispi te Anwendur ogli it mit &hnlichem Werkzeug. D
Toolholder face Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: D07.0445.20.09 YR
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,9 mm N4
345 02 69 D07.0345.20.07 YR AWIH  xs00 Gm2 585 48 35 04 MOS.D07 =
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,9 mm g
3,95 0,2 79 D07.0395.20.08 YR AW1] X800 G2 6,35 4,8 35 04 MO0S.DO7 @
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 8,9 mm
4,45 0,2 8,9 D07.0445.20.09 YR AWLK X800 G2 6,85 48 35 04 MO0S.DO7
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 9,9 mm
4,95 0,2 919 D10.0495.20.10 YR AWIN X800 G2 8,45 70 39 04 MO0S.D10 §
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =11,9 mm =
5,95 0,2 alile) D10.0595.20.12 YR éb!l_l xgoo G2 9,45 70 3,9 0,4 MO0S.D10 E
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 13,9 mm ®»
6,95 0,2 13,9 D10.0695.20.14 YR AW1C xge0 Gra2 10,45 70 39 04 MO0S.D10

| Bestellbeispiel // Order example: D10.0695.20.14 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW1H
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