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4 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,3 mm I I
% 40 12 03 - 0 A04.0010.01.03.00 YR AW _d xge@ G2 025 019 015 130 0,03 MOS.A04.R
= 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,6 mm R o
) 40 25 0,6 - 0 A04.0025.02.06.00 YR 9]/\_'0_4 X800 G2 055 046 03 130 0,05 MOS.A04.R
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,0 mm R R
40 40 10 0,05 0 A04.0045.04.10.05YR Qlﬁll_' Xgeo Gr2 095 08 05 130 041 MOS.A04.R
40 6,0 10 005 0 A04.0045.06.10.05 YR AX@LI xge0 G2 095 08 05 130 041 MOS.A04.R
= 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm : o | o
= 4,0 6,0 22 005 1 A04.0095.06.22.05 YR ﬁb_!_]_.__B. X800 GT42 20 155 11 130 02 MOS.A04.R
E 40 91 22 005 1 A04.0095.09.22.05 YR 6)50_\1 xge0 G2 20 155 11 130 02 MOS.A04.R
£ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm I I
@ 40 102 32 005 1 A04.0145.10.32.05 YR ﬁl/_\l_l__d X800 GT42 30 255 16 130 02 MOS.A04.R
40 152 32 0,05 1 A04.0145.15.32.05 YR AXOM‘ xse0 G2 30 255 16 180 02 MOS.A04.R
parANA e s
40 203 32 005 1 A04.0145.20.32.05 YR AXO. xse0 G2 30 255 16 230 02 MOS.A04.R
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,9 mm .---. o
40 152 39 0,05 1 A04.0195.15.39.05 YR 'A_w_ __D X800 GrA2 37 32 195 180 03 MOS.A04.R
40 203 39 005 1 A04.0195.20.39.05 YR AX@\). xge0 G2 3,7 32 195 230 03 MOS.A04.R
e o
40 254 39 005 1 A04.0195.25.39.05 YR .g)ge_i X800 Gra2 3,7 32 195 280 03 MOS.A04.R
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm I R
70 203 52 005 1 A07.0245.20.52.05 YR ﬁb_d_l__l:J, xge0 G2 50 425 26 230 05 MOS.AO7.R
70 254 52 005 1 A07.0245.25.52.05 YR AXOd xg00 G2 50 425 26 280 05 MOS.AO7.R
- pered IR
70 305 52 005 1 A07.0245.30.52.05 YR AXOY X800 G2 50 425 26 330 05 MOS.AO7.R
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm :_' - o
70 203 62 005 1 A07.0295.20.62.05 YR AWlI-J| X800 G2 60 525 31 230 05 MOS.AO7.R
! el )
7 70 254 62 005 1 A07.0295.25.62.05 YR ﬁ_).(_g_z: X800 G2 60 525 31 280 05 MOS.AO7.R
o o
° 70 305 62 005 1 A07.0295.30.62.05 YR AX03 xg00 G2 60 525 31 330 05 MOS.AO7.R
= 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,9 mm :_-_- R
70 254 69 0,2 1 A07.0345.25.69.20 YR ﬁl/_\l_l_(_i' X800 G2 6,7 60 345 280 05 MOS.AO7.R
70 305 69 0,2 1 A07.0345.30.69.20 YR '359..4 X800 GT42 6,7 60 345 330 05 MOS.AO7.R
70 406 69 0,2 1 A07.0345.40.69.20 YR AXO _ﬂ X800 G2 6,7 60 345 430 05 MOS.AO07.R

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0195.15.39.05 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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