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E Fraserschaft (DIN 1835 - B25)
7
Weldon-Aufnahme nach DIN 1835 - B25.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
x Oy
= Milling Cutter Shank (DIN 1835 - B25) 3,5Nm
E Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
® Weldon fixation according to DIN 1835 - B25. ALL (Seite/Page 678), H07 (Seite/Page 682)
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E Connectcode MK2A.R.6.1
§ Plattensitztiefe 4,1 mm Plattensitztiefe 6,1 mm. Siehe Info unten!
@ Abbildung zeigt / Drawing shows: MK2.A.80.2539.06.04.IC R Depth of insert seat 4,1 mm Depth of insert seat 6,1 mm. See info below!
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E 254 39,0 6 MK2.A.80.1039.06.04.ICR A4U Ja/Yes 32,0 1250 3,0 ATKK T10F MK2A.R.4.1
% 25,0 39,0 6 MK2.A.80.2539.06.04 R RYSS Nein/No 32,0 125,0 3,0 ATKK T10F MK2A.R4.1
=
25,0 39,0 6 MK2.A.80.2539.06.04.ICR AWOE: Ja/Yes 320 125,0 3,0 ATKK TAOF MK2A.R.4.1
25,0 39,0 6 MK2.A.80.2539.06.06 R I-YS'I!| Nein/No 32,0 1250 3,0 ATKK T10F MK2A.R.6.1
25,0 39,0 6 MK2.A.80.2539.06.06.ICR eld@_l!. Ja/Yes 32,0 1250 3,0 ATKK T10F MK2A.R.6.1

| Bestellbeispiel // Order example: MK2.A.80.2539.06.04.IC R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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| Tragerwerkzeuge mit Connectcode ,MK2.R.6.1“ sind fiir Individual-Schneidwerkzeuge vorgesehen.
|| Toolholder with Connectcode ,MK2.R.6.1“ are provided for customized cutting tools.
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= Eine Umschlisselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
@ A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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Simmillk2

SIMTEK milling tools type K2


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4UD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYSS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW0E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYST
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW0F

