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Zirkularfrasen // Groove Milling » I
simmill AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImmlIIAX
SIMTEK milling tools type AX

Allgemeines Nutfrasen

Nutfrasen gerader Nutformen. Geeignet ab

Bohrungsdurchmesser 6,0 mm. Aufnahme nach DIN 6535 HA. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
fzm hmax Ve
0,02 mm 0,03 mm Seite/Page 639

General Groove Milling

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
General Groove Milling. For use in bores as of minimum bore ALL (Seite/Page 645)
diameter 6,0 mm. Shank according to DIN 6535 HA. [w] Legende
171 Legend 650
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w lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.

Image shows exemplary application possibility with similar tool.

Abbildung zeigt / Drawing shows: MA3.070.15.06.00 AG
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,0 mm
05 150 60 MA3.050.15.06.00 AG AVTL  xsoo Gm2 3 38 60 58 580 08 -
06 150 60 MA3.060.15.06.00 AG AVT  xeee g2 3 38 60 58 580 08 -
07 150 60 MA3.070.15.06.00 AG :_.&EL«E E(se:a @ 3 38 60 58 580 08 5
08 150 60 MA3.080.15.06.00 AG AM62, X800 G2 3 38 60 58 580 08 5
09 150 60 MA3.090.15.06.00 AG AF94  xeeo o2 3 38 60 58 580 08 -
10 150 60 MA3.100.15.06.00 AG AAZD  xseo o2 3 38 60 58 580 08 5
15 150 60 MA3.150.15.06.00 AG ANSR  xsmeGm2 3 38 60 58 580 08 -
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 8,0 mm
07 250 80 MA3.070.25.08.00 AG AI2M xsee G2 3 50 80 78 680 12 -
08 250 80 MA3.080.25.08.00 AG AFCH  xweem 3 50 80 78 680 12 :
09 250 80 MA3.090.25.08.00 AG 5]‘_4_&_(; E(&Ea E 3 50 80 78 680 12 -
10 250 80 MA3.100.25.08.00 AG ANEA X800 G2 3 50 80 78 680 12 2
15 250 80 MA3.150.25.08.00 AG é F: 3. X800 G2 3 50 80 78 680 12 5
20 250 80 MA3.200.25.08.00 AG AFXY, X800 G2 3 50 80 78 680 12 -

| Bestellbeispiel // Order example: MA3.200.25.08.00 AG X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)

L% w,1/100 mm, 3 Stellen/Digits EXeH R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits F.\l Toleranz // Tolerance

Beispielartikelnummer // Example Part number: MA3.179.15.06.030.A XG

PN W, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits [PX8EY R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits [

Beispielartikelnummer // Example Part number: MA3.179.25.08.030.A XG
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simmill PMX

simmill H2 simmill VX simmill UX simmill SX simmill PX

simmill K2

simmill MX

simmill OS
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACW4
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN5F
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFCH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMAC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANEA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF41
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFXY

