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. . . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Whitworth-Rohrgewinde, Vollprofil tzm hmax Ve
0,04 mm 0,05 mm Seite/Page 638

z Frasen von Whitworth-Rohrgewinden, Vollprofil mit : :
o sechs Schneiden und Werkzeua-Schneidkreis von 21.7 mm Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E g ’ : 556, 557, 558, 559, 560, 561, 562, 563, 564
IE Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
(72}

Whitworth Pipe Thread Milling, full profile 268
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Whitworth pipe thread milling, full profile with ALL (Seite/Page 645), H03 (Seite/Page 647)

six cutting edges and tooldiameter of 21,7 mm. o0 ::Zg::ge 650

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
—— QR-Code  www.simtek.info/cp/1061
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E Fraserschaft
2 Shank face

zeigt beispi te Anwendur ogli it mit &hnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.

Abbildung zeigt / Drawing shows: V06.5506.02.22 M
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x 271 4233 6 V06.5506.02.22 M AVKN Xse0 G2 058 605 38 217 BSW11/2 383 6 VD11.3|VD11.5|VD120
€ 203 3175 8 V06.5508.02.22 M AVKR xse0 G2 043 631 42 217 - 327 6 VD127|VD13.5|VD14.0
A el B
= 148 231 11 V06.5511.02.22 M AVKQ xsee G2 031 635 48 217  GI* 300 6 | \VD143[Vp150[Wi60
| Bestellbeispiel // Order example: V06.5511.02.22 M X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVKN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVKQ

