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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥ <
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES %
SIMTEK small part machining type E3 ‘é‘
»
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgange (auBen) // Number of passes =<
: . : (external) 10-14 o
Ger ndedrehen' STU B ACM E’ Tel | prOfll Anzahl Durchgéange (innen) // Number of passes %
(internal) 12-18 g
Fur STUB ACME-Gewindeprofile. Fir Innen- und AuBenbearbeitung. Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method ?
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
H : ; Vc Seite/Page 429
Threading, STUB ACME, Partial Profile 9 ~
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page né
For STUB ACME-thread profiles. For internal and external application. 323, 324, 325, 326, 327, 328 ,E
[=] . [w] Legende 554 2
[ HM | Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/983 N
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.5A04.01 MR m
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4 TE3.SA04.01 MR/L R AVK4 L AVK3 X800 X400 58 3,75 244 2,55 R TE3R53 L TE3L53 @
fr A TR
5 TE3.SA05.01 MR/L R AVKS L EVKG'; X800 X400 58 41 2,04 2,01 R TE3R53 L TE3L53
ey S T
6 TE3.SA06.01 MR/L R .L\VF7: L EVFE‘ X800 X400 58 44 1,76 1,65 R TE3R53 L TE3L53 -
8 TE3.SA08.01 MR/L R EVFQ: L ﬁVF& X800 X400 58 47 141 1,21 R TE3R53 L TE3L53 I-IC-
ot i —
10 TE3.SA10.01 MR/L R EVGE; L AVGA: X800 X400 58 49 1,19 0,94 R TE3R53 L TE3L53 =
o P T
12 TE3.SA1201MR/L  RAVGD | AVGG xse0 xa00 58 50 092 082 R TE3RS3 L TE3LS3 E
o ey ST
14 TE3.SA14.01 MR/L R EVKal L AVKf. X800 X400 58 51 0,82 0,7 R TE3R53 L TE3L53
o oy 2 PTT
16 TE3.SA16.01 MR/L R AVMA: L RVKQ: X800 X400 58 52 0,74 06 R TE3R53 L TE3L53
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| Bestellbeispiel // Order example: TE3.SA04.01 MR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) - %
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVK4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVK3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVK5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVK6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVF7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVF5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVF9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVF8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVGB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVGA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVGD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVGC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVK8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVK7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVMA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVK9

