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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,7 mm
coonlocodl™ T | R AO4R|AOACR
40 10 102 37 R  A04.0100.1037PR/L  FAEDR'AVEZxseoxse 345 245 17 130 02 07
é T [T R AO4.R|AO4CR
c 40 10 152 37 EJ A04.0100.15.37 PR/L R ACD1, - AVEQ xsee xaee 345 245 17 180 0,2 0,7
= S=E WSAEs L AO4.L|A04CL
E 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm
o 40 10 203 42 A04.0100.20.42PR/L " AJ2W L AVET xs00 xaee 395 295 195 230 02 07 R AMCR L A0dCL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm
o 50 10 152 52 A05.0100.15.52 PR/L R :L\FZ)a L 'AD7IVI X800 X400 4,95 375 245 180 02 07 R AOSR L AO5L
PRprA B oyl i Rttt
g 50 10 203 52 A05.0100.20.52PR/L R ADGE . ANDY, x800 xaee 4,95 375 245 230 02 07 R AGR L AcsL
Faral Pl o0 TTE
£2 50 10 254 52 A05.0100.25.52PR/L R AHXE | AHFI xge0 xae0 495 375 245 280 02 07 R AR L AcsL
ES 50 10 305 52 A05.0100.3052PR/L AG1Q | AH2E xaee xse0 495 375 245 330 02 07 R ABR L A%l
@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
60 10 305 62 A06.0100.30.62PR/L  RAFNW . AUGN xse0 xa00 595 395 295 330 02 07 R AR L AL
e ey —— —_
= 60 10 406 62 A06.0100.40.62PR/L  RAB64 . AUGH xseo xa00 595 395 295 430 02 07 R A®BR L A%L
o
% | Bestellbeispiel // Order example: A06.0100.30.62 PR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEDE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVEZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACD1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVE0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ2W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVE1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFZX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD7M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD0E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANDY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHXE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG19
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH2E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFNW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AU6N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB64
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AU6P

