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Axialstechen in Bohrungen

SIMIEK

X Volle Stechtiefe ab Bohrungsdurchmesser 20,0 mm.
c Schneidwerkzeuge mit integriertem Kihimittelkanal.
E Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Face G roovin g In BO res 0,02 mm/U (Seite/Page 442)
Full cutting depth as of minimum bore diameter Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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= 5 uﬁ“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 36
E Abbildung zeigt / Drawing shows: A08.0400.10.00 TAG R [ Additional information about through coolant supply on page 36
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% 100 30 200 A10.0300.20.00 TAGR/L  * AVO3Z: L AVOZ xaoo 348 0o xso0 e 200 207 280 02 A10T
= 100 30 250 A10.0300.25.00 TAGR/L R AVOS L AV xa0 128 oxro xsoe waee 20,0 207 330 02 AL0T
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10,0 4,0 20,0 + A10.0400.20.00TAGR/L R ﬁxy_"i L ﬁ!]_.rl-l x800 %492 Gx79 xseo xaee 20,0 2,65 28,0 0,2 A10T
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Py ey X600 BT TP
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5 | Bestellbeispiel // Order example: A10.0300.20.00 TAG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX
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