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Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill VX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Allgemeines Nutfrasen in Leichtmetall

Nutfrésen gerader Nutformen in Bohrungen ab
Bohrungsdurchmesser 32,0 mm. Durch hochpositive

Schneidengeometrie besonders geeignet fir Leichtmetalle.

General Groove Milling in light alloys

General groove milling in bores as of bore diameter
32,0 mm. Highpositive rake angle for use in light alloys.

SIMIEK

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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0,03 mm 0,04 mm Seite/Page 671

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
564, 565, 566, 568, 569, 570, 571, 572

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

476

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

ALL (Seite/Page 678), HO1 (Seite/Page 679),
HO7 (Seite/Page 682)
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\ Fraserschaft lllustration zeigt te Anwendur ichkeit mit ahnlichem Werkzeug. 2
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| Bestellbeispiel // Order example: V32.0300.42 C X808 (X808 = Schneidstoff // Grade) 2
Slmtek ‘ |nd|V|dUa| Beispielartikelnummer // Example Part number: V32.0179.030 XG C E
E
E
»
n
]
E
E
»
x
[0}
©
1=
Simmill\/x

SIMTEK milling tools type VX
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