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; Zirkularfrasen // Groove Milling A
= simmill PX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool
E 9/ Cutting IMIEK
2]
= Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
x Frasen von Fasen
= fzm hmax Ve
0 0,02 mm 0,03 mm Seite/Page 671
£ Fasenfrasen beidseitig. Geeignet ab
£ Bohrungsdurchmesser 10,0 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

499, 500, 501, 502

H Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
< Chamfering s
E . . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
£ Chamfering on both sides. For use in bores as ALL (Seite/Page 678), HO5 (Seite/Page 681),
iz of minimum bore diameter 10,0 mm. HO7 (Seite/Page 682)
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E— E 170 Legend 683

;ﬁ* -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E I’- QR-Code  www.simtek.info/cp/971
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% Fraserschaft
= Shank face
E Illustration zeigt beispielhafte Anwendungsmaéglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
% Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: P06.3030.02.10 F
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E mm mm .N Ml-- 0o mm mm mm mm
E 15° 0,2 10,0 P06.1515.02.10 F rﬁl_y__'hl X800 X510 GT42 X510 X4e0 3,6 1,9 0,35 97 6 PD06.0|PDO7.3
% 20° 0,2 10,0 P06.2020.02.10 F !-_\L‘J_7__)< X800 X510 GT42 X510 X400 3,6 1,9 0,45 97 6 PD06.0|PD07.3
30° 02 100 P06.3030.02.10 F ﬁgj. ¥e00 x50 a2 510 xeee 36 19 07 97 6 PDOGO|PDO7:3
45° 0,2 10,0 P06.4545.02.10 F 6[17_\‘ X800 X510 GT42 X510 X4e0 3,6 1,9 1,2 97 6 PD06.0|PDO7.3
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= | Bestellbeispiel // Order example: P06.3030.02.10 F X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMMillPX

SIMTEK milling tools type PX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AU7W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AU7X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AU7Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AU7V

