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Bearbeitbare Materialien. Siehe unten.
= Machineable materials. See below.
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| Bestellbeispiel // Order example: TE3.R160.06 PS L X800 (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) E §
B0
TE3.R...PS L: Fir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums // For a wide variety of workpiece materials. ?
TE3.R..PTL/TE3.R..PVL:
Fir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums sowie besonders flir langspanendes Material. Bite stimmen Sie sich im Zweifel mit unserer
technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com // For a wide variety of workpiece materials as well as especially for E)(
long-chipping metarials. Please contact our technical support in case of doubt: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com -
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