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; Zirkularfrasen // Groove Milling A
E simmill MX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool IM EK
‘0
. UN-Gewindefrasen, Vollprofil,
z Innenbearbeitung
E . . o . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
£ Frasen von UN-Gewinden, Vollprofil, fir Innenbearbeitung. f2m — Ve
0,04 mm 0,05 mm Seite/Page 671
< Thread mllllng' |nterna| appl lcatlons’ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
= UN Full Profile 647,648, 649, 650
E Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
® Thread milling of UN-threads, full profile, for internal application. ALL (Seite/Page 678)
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9 lllustration zeigt beispi te Anwendur oglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
E Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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@ Abbildung zeigt / Drawing shows: M14.UN14.02 IM R
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== N M l - - o mm mm mm mm
E M14.UN04.02 IMR Iﬁ X800 X500 Gia2 Xsee xaee 3,44 76 50 0,79 3 M14.R.7.0
% M14.UN06.02 IMR AT78B X800 X500 GT42 X500 xae0 2,29 5,25 34 0,52 3 M14.R.6.0
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8 M14.UN08.02IMR ﬁ' T7G X800 X500 GT42 X500 X400 1,72 545 38 0,39 3 M14.R.6.0
10 M14.UN10.02 IMR e:l' 70 X800 X500 GT42 X500 xae0 1,37 525 41 0,32 3 M14.R.6.0
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§ 11 M14.UN11.02IMR T76 X800 X500 GT42 X500 X400 1,25 5,25 42 0,29 3 M14.R.6.0
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= 12 M14.UN12.02 IMR AT7R  xsee xsoo a2 xse0 xae0 1,15 5,25 42 0,26 3 M14.R.6.0
IE 16 M14.UN16.02IMR AT7H X800 X500 GT42 X500 X400 0,86 5,25 44 0,19 3 M14.R.6.0
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@ 18 M14.UN18.02IMR ET_7_] X800 X500 GT42 X500 X400 0,76 5,25 45 0,17 3 M14.R.6.0
< | Bestellbeispiel // Order example: M14.UN18.02 IM R X800 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK milling tools type MX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT7A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT7B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT7C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT7D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT7E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT7F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT7H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT7J

