ID: 884 | Edition R21DE

b3
< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Simturn ES
E SIMTEK small part machining type E3
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Stechdrehen, Sicherungsringnuten,
x mit geschliffener Spanformrille
c
£ Sicherungsringnuten vgl.
@ DIN 471/472 sowie DIN 983/984, mit Spanformrille. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f (auBen//ext.) f (innen//int.) Ve
. . . . 0,04 mm/U 0,03 mm/U Seite/Page 429
9 Grooving, Circlip Ring Grooves,
QE- W|th g ro u n d C h | p fo M Ch an n el Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
2 323, 324, 325, 326, 327, 328
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@ Circlip ring grooves comp. to [w]zY [=] E tigzzge 354
DIN 471/472 and DIN 983/984, with chip form channel. . ot Zd besuchen e Or Vist
o QR-Code  www.simtekinfo/cp/88d
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I‘.’IJ’ Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0160.00 GT R
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@ 11 12 Ja/ Yes TE3.0110.00GTR/L R ATOM L ATON xseo xa00 56 50 R TE3RS3 L TE3LS3
13 1,4 Ja/ Yes TE3.0130.00 GTR/L R ETBFS L ATOQ X800 X400 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53
- -_-_Q preelee)
» 16 17 Ja/ Yes TE3.0160.00GTR/L  ® ATOS | ATOT: X800 X400 56 50 R TE3R53 L TE3L53
|e-l-u-\ ——y o TR
"':‘ 1,85 1,95 Ja/ Yes TE3.0185.00 GTR/L R ATOU L :QJO\A X800 X400 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53
e Ty e —
S 2,15 2,25 Ja/Yes TE3.0215.00 GTR/L R ,_AT_O!} L ATOX xsee xaee 56 50 R TE3R53 L TE3LS53
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@ | Bestellbeispiel // Order example: TE3.0185.00 GT R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0X

