
K485 ID: 485

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn H2 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Einstechen und Profildrehen, Vollradius

Vollradiusnuten, CNC-Konturdrehen.

Grooving and Profiling, Full Radius

Full radius, CNC profiling.

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f (außen//ext.)
0,05 mm/U

f (innen//int.)
0,04 mm/U

Vc
Seite/Page  442

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

255, 257, 258, 259, 260, 261, 262, 264, 265, 
266, 267, 268, 269, 270
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HM

Legende
Legend 277

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/485
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≥ 2,0 mm / 0,0787” in Abhängigkeit des Klemmhalters
 depends on toolholder

w tmax
1,0 mm / 0,0394” 1,5 mm / 0,0591”
1,2 mm / 0,0472” 1,8 mm / 0,0709”

w +0,05

mm

R 

mm Ar
tik

el
nu

m
m

er
Pa

rt 
nu

m
be

r

W
eb

co
de

w
w

w.
sim

te
k.

co
m

/w
eb

co
de

Empfohlene 
Schneidstoffe
Tagesaktuelle Verfügbarkeit 
und Preise finden Sie auf 
www.simtek.com/webcode

Recommended 
cutting grades
You can find current 
availability and prices on  
www.simtek.com/webcode
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1,0 0,5 TH2.100.050 VS ASZF X800 X400
X600 GX79 X500 X400 5,4 1,15 TH2.15

1,2 0,6 TH2.120.060 VS ASZE X800 X400
X600 GX79 X500 X400 5,4 1,15 TH2.15

2,0 1,0 TH2.200.100 VS ASZD X800 X400
X600 GX79 X500 X400 5,4 1,6 TH2.20

2,5 1,25 TH2.250.125 VS ASZC X800 X400
X600 GX79 X500 X400 5,4 2,1 TH2.25

3,0 1,5 TH2.300.150 VS ASZB X800 X400
X600 GX79 X500 X400 5,4 2,65 TH2.30

4,0 2,0 TH2.400.200 VS ASZA X800 X400
X600 GX79 X500 X400 5,4 3,5 TH2.40

5,0 2,5 TH2.500.250 VS ASY9 X800 X400
X600 GX79 X500 X400 5,4 3,5 TH2.40

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: TH2.100.050 VS X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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  |  Edition R25 DE

SIMTEK small part machining type H2
H2

http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASZF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASZE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASZD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASZC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASZB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASZA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASY9

