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Klemmhalter, Innen, Typ A
Klemmbhalter fur die Innenbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser X
24,5 mm. Mit spezieller KihimitteldUse flr verbesserte Spankontrolle. £
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw) E
Toolholder, Internal, Type A . ’
TH2.20: 2,0 Nm
Toolholder for internal applications as of bore diameter 24,5 mm. ¥H§§3 58 nm
Equipped with special through coolant nozzle for improved chip control. TH2.40: 3,0 Nm é
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Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

— QR-Code  www.simtek.info/cp/474

Fir kleinere Bohrungen
For smaller bores
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E‘ Anschlussgewinde G 1/8
= Connection thread G 1/8“
w 5 Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen u"j
‘g Mainly designed for these surfaces c
- Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich :3:
Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.0025.A31.61.12.15 R Also possible depending on insert type I
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V 6d=19,05mm
19,05 24,5 48,0 120,0 TH2.0.750.A25.48.12.15R/L R AlEZ L AlEJ. 180 85 70 125 - 19 ATMB  TI5F TH2.15 <
19,05 24,5 48,0 120,0 TH2.0.750.A25.48.12.20 R/L R A1E4 L A1E3. 180 85 70 125 191 24 ATMB T15F TH2.20 LIE
19,05 24,5 480 1200 TH2.0.750.A25.48.12.25R/L r A1E6 L 1E5 180 85 70 125 241 29 ATMB T5F TH2.25 é
19,05 24,5 48,0 120,0 TH2.0.750.A25.48.12.30 R/L R A1E7| L AlFA 180 85 70 125 291 38 ATMB  T15F TH2.30 D
19,05 24,5 48,0 120,0 TH2.0.750.A25.48.12.40 R/L R AlEa L A1E8 180 85 70 125 381 49 ATMB T15F TH2.40
V @d=20,0 mm
200 245 480 1200 TH2.0020.A25.48.11.15R/L & Asvd ASVE 180 90 70 125 - 19 ams  TisF TH2.15 Y
200 245 480 1200 TH2.0020.A25.48.11.20 R/L R Asvi L ASVI—I 180 90 70 125 191 24 AmMB TS TH2.20 g
200 245 480 1200 TH2.0020.A25.48.11.25R/L R ASVIVi L ASVId 180 90 70 125 241 29 AMB TS TH2.25 5 §
200 245 480 1200 TH2.0020.A25.48.11.30 R/L R ASVF{ L Asw\l 180 90 70 125 291 38 AME  TI5F TH2.30 Eg
200 245 480 1200 TH2.0020.A25.48.11.40R/L R ASVS L ASVQ 180 90 70 125 381 49 ame 1w TH2.40
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Forl%%se e Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table <
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I Bestellbeispiel // Order example: TH2.0020.A25.48.11.15 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version) é
‘®
Eine Umschlisselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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SIMTEK small part machining type H2


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1E2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1E1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1E4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1E3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1E6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1E5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1E7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1FA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1E9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1E8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVQ

