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Klemmbhalter, AuBen, Typ C
X Klemmhalter flr die AuBenbearbeitung. Reduzierte
c Stechtiefe flr hdchste Stabilitat.
=]
E Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
2]

Toolholder, External, Type C .

TH2.20: 2,0 Nm

Toolholder for external applications. Reduced cutting ¥H§§3 5;8 nm
é depth, designed for highest stability. TH2.40: 3,0 Nm
5 m Legend
2 10 Ee |
? Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

QR-Code  www.simtek.info/cp/1057
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2| Mafe “w” und “tmax” in Abhéngigkeit der Schneidplatte
8 Dimensions “w” and “tmax” depend on cutting insert Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
:é Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
g Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.1616.C10.10.20 R Also possible depending on insert/fixation type
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< Fugiessecen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
g V¥ h=25,0mm
= 250 250 10,0 1500 TH2.2525.C10.15.15R/L r ASUJ: ASUI—I 2445 250 285 - 19 ATHO TA5F TH2.15
2]
250 250 100 1500 TH2.2525.C10.15.20R/L ® AsuM L Asuﬂ 242 250 285 191 24 AW TI5F TH2.20
250 250 100 1500 TH2.2525.C10.15.25R/L R ASUIfi L ASUI\I 2395 250 285 241 29 ATHO T15F TH2.25
o 250 250 100 1500 TH2.2525.C10.15.30R/L R ASU§ ASUd 237 250 285 291 38 ATHO TA5F TH2.30
8 250 250 10,0 1500 TH2.2525.C10.1540R/L R ASULI L ASU'I‘ 232 250 285 381 49 ATHO T15F TH2.40
£ % ¥ h=254mm
ES 254 254 10,0 1500 TH2.1.000.S.C10.15.15R/L r AW7\1 L ANS'I‘ 2485 254 285 - 19 ATHO Ti5F TH2.15
»0 254 254 100 1500 TH2.1.000.S.C10.15.20R/L r Aw7b¢ L AWSLI 246 254 285 191 24 ATHO T15F TH2.20
254 254 100 1500 TH2.1.000.5.C10.15.25R/L r Aw7)¢ L AWS\J 2435 254 285 241 29 ATHO TA5F TH2.25
254 254 100 1500 TH2.1.000.S.C10.15.30R/L r Aw7\) L AWSIAI 241 254 285 291 38 ATHO TA5F TH2.30
g 254 254 10,0 1500 TH2.1.000.S.C10.15.40R/L r AW7Z L AWS){ 236 254 285 381 49 ATHO T15F TH2.40
=
E | Bestellbeispiel // Order example: TH2.2525.C10.15.15 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
‘»
Eine Umschlusselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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SIMTEK small part machining type H2


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASUT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW7V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW8T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW7W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW8U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW7X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW8V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW7Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW8W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW7Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW8X

