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Klemmbhalter, Eckenfreistiche au3en
X Klemmhalter flr Eckenfreistiche auBen. Geeignet fir
£ Vollradiusschneidplatten sowie fir passende Individualwerkzeuge.
E . Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
’ Toolholder, External Corner Relief R

TH2.20: 2,0 Nm

Toolholder for external corner reliefs. For use with full ¥H§§3 5;8 nm
é radius inserts and for suitable customized tools. TH2.40: 3,0 Nm
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Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1058

L1 ) Bitte beachten Sie die unten
aufgefuhrten Hinweise.
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Please pay attention to the
additional information below.
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8 Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
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g Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.2020.D45.12.20 R
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4 Fugissnacen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
g V¥ h=25,0mm _ _
= 250 250 1500 TH2.2525.D45.15.15R/L *r ASUd L ASUﬂ 270 250 - - - 19 ATHO T15F TH2.15
[ Fre, oo
250 250 1500 TH2.2525.D45.15.20R/L RASU§LASUZ 270 250 - - 191 24 AW T TH2.20
Frey e
250 250 1500 TH2.2525.045.15.25R/L RASVALASUS 270 250 - - 241 29 ATHO Ti5F TH2.25
it -
° 250 250 1500 TH2.2525.D45.15.30R/L RASVGLASVE 270 250 - - 291 38 ATHO Ti5F TH2.30
Frel mxa
8 250 250 1500 TH2.2525.D45.15.40R/L R ui\S_V_I.-J| L ES_V_d 270 250 - - 381 49 ATHO T15F TH2.40
g % ¥ h=254mm
9 254 254 1500 TH2.1.000.5.D45.15.15R/L R AW75 . AW83 274 254 - - - 19 AW s TH2.15
£ Foro] ras
?0 254 254 1500 TH2.1.000.5.D45.15.20R/L R AW76 L AWS4A 274 254 - - 191 24  amo s TH2.20
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254 254 1500 TH2.1.000.5.045.15.25R/L R AW77 L Rwsd 274 254 - - 241 29 ATHO Ti5F TH2.25
Fr=l e
254 254 1500 TH2.1.000.S.D45.15.30R/L r Aw7§ L AWSd 274 254 - - 291 | 38 ATHO T15F TH2.30
Fr=l Fr
= 254 254 1500 TH2.1.000.5.D45.1540R/L = AW/d L AWS7 274 254 - - 381 49 AW T TH2.40
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E I Bestellbeispiel // Order example: TH2.2525.D45.15.15 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
@ | Bitte stimmen Sie die technische Machbarkeit des von Ihnen gewlnschten AuBenfreistichs mit unserer technischen Fachberatung ab:
+49 7473 9517-140 oder support@simtek.com
|| Please contact our technical department in order to proof the technical feasibility of the corner relief you are planning to machine:
+49 7473 9517-140 or support@simtek.com
| Bei einer Bestellung senden Sie uns bitte eine Werkstiickzeichnung.
> [l In case of an order, we kindly ask you to send us a drawing of the workpiece.
o
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Eine Umschlisselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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SIMTEK small part machining type H2


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASU6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASU5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASU8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASU7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASU9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW75
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW83
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW76
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW84
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW77
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW85
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW78
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW86
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW79
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW87

