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2 Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining SA—'—

c simturn H2 > Tragerwerkzeug // Toolholder
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x Klemmhalter, AuBen, Typ A

c

E Klemmhalter fur die Kleinteilebearbeitung. Aufnahme 10,0 x 10,0 mm. AR (SeEuED) T EriTe e (T

(72}
TH2.15: 1,5 Nm

Toolholder, External, Type A TH2.20: 20 Nm

TH2.25: 2,5 Nm

9 TH2.30: 3,0 Nm

a Toolholder for small part machining. Shank size 10,0 x 10,0 mm. TH2.40: 3,0 Nm
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? -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
EI’ QR-Code  www.simtek.info/cp/468
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©16,0 mm / 90.6299" 11,0 mm / 0.4331"
©20,0 mm / 60.7874" 8,0 mm / 0.3150*
©30,0 mm / 91.1811" 6,0 mm / 0.2362*
- ©40,0 mm / 01.5748" 5,0 mm / 0.1969*
(Y] = ©90,0 mm / 03.5433" 4,0 mm / 0.1575*
zé ©150,0 mm / @5.9055” 3,5 mm /0.1378"
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2| MaRe “w” und “tmax” in Abhangigkeit der Schneidplatte
Dimensions “w" and “tmax” depend on cutting insert
$ Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
:é Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
g Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.1010.A11.08.20 R Also possible depending on insert/fixation type
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V¥ L1=80,0 mm
- r=--
< 100 100 800 TH2.1010.A11.08.15R/L ~r ﬁSNId L ﬁS i 945 100 20 285 - 19 ATHO TA5F TH2.15
n = =
c 100 100 80,0 TH2.1010.A11.08.20R/L R 'AED__}-I L §§_I\I__IV| 92 100 20 285 191 24 ATHO Ti5F TH2.20
E 100 100 800 TH2.1010.A11.08.25R/L ~r ﬁé_l\i_ﬁ L §§N_N 895 100 20 285 241 29 ATHO TA5F TH2.25
7} 100 100 800 TH2.1010.A11.08.30R/L RASNSLASN _d 87 100 20 285 291 38 ATHO TA5F TH2.30
V L1=1250mm
100 100 1250 TH2.1010.A11.1215R/L r _ALJ_I-LI-I L ',59"'.‘3 945 100 20 285 - 19 AW TS TH2.15
Y 100 100 1250 TH2.1010.A11.12.20R/L RAUHK'AUH} 92 100 20 285 191 24 AW TisF TH2.20
L -
- % 100 100 1250 TH2.1010.A11.12.25R/L R AUHI\I L AUHM 895 100 20 285 241 29 ATHO TA5F TH2.25
— L s
§ g 100 100 1250 TH2.1010.A11.12.30R/L RAUH _d L QQH_ﬁ 87 100 20 285 291 38 ATHO TA5F TH2.30
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» 0 Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fort%isetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
< | Bestellbeispiel // Order example: TH2.1010.A11.08.15 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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Eine Umschlisselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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simturnH2

SIMTEK small part machining type H2


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASNK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASNJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASDH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASNM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASNP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASNN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASNS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASNQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUHH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUHG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUHK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUHJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUHN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUHM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUHQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUHP

