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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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Ausdrehen mit spezieller Spantreppe

x
a . . . . .
c Mit optimierter Spanbildung durch spezielle Spantreppe. Zentrierte e < cut
£ Ausfiihrung fiir optimierte Kiihlung und Spitzenhéhe in Verbindung f° nittwerte (Starf / Cutting para’\"/eters istary
@ mit passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. 0,02 mm/U Sgite/Page 429
BO” ng W|th S peC|a| C h | p Former Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
& 28,29, 31, 36, 37, 42, 45, 46, 50,
c ) ] ) . - 51, 52, 53, 54, 55, 56, 58, 61, 62,
E Special chipformer for improved chip control. Centered edition 64, 65, 66, 67, 68, 69
D with improved coolant supply and cutting edge positioning. Legende 4ao
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
o www.simtek.info/cp/1107
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A © Detail A
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AN Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face
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% Vorschubsrichtung
Feed direction
= u\w—‘“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
o Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0C17.15.37.15 YER [ Additional information about through coolant supply on page 22
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@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
- P =
60 152 62 02 |3 A06.0030.15.62.20YER/L RASSH L ASSA xseo xa0e 595 075 57 295 180 R AR L A0GL
real P 25T
60 203 62 02 A06.0030.20.62.20 YER/L Rg_s_zidLﬁ_s_g_d X800 X400 595 075 57 295 230 R AGR L AwGL
n 60 254 62 02 A06.0030.25.62.20 YER/L R.'g_gﬂq' LASFGxsoxaee 595 075 57 295 280 R AGR L AL
£ 60 305 62 02 A06.0030.30.62.20 YER/L = ASFR LEEF'E:XBOBXAOB 595 075 57 295 330 R AR L AweL
E 6,0 40,6 6,2 0,2 A06.0030.40.62.20 YER/L RQIQY_dLl_AbiY_Fixsaexm 595 075 57 295 430 R AOBR L AO6L
@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm
- Lo =
70 254 72 02 A07.0035.25.72.20 YER/L Rﬁ§_§ﬁ L.'g_s_g_dxsaexm 695 09 665 345 280 R AR L AL
o 70 305 72 02 A07.0035.30.72.20 YER/L R ASFH . ASFG xsoo xae0 695 09 665 345 330 ® AR L AL
g 70 356 72 02 A07.0035.35.72.20 YER/L * ASFK LESFJ‘.xsooxm 695 09 665 345 380 R AUR L AOTL
© fape A i st
53 70 406 72 02 A07.0035.40.72.20 YER/L RAZ4QL AZ4S xs00 xa00 695 09 665 345 430 R AR L AL
Eo
BE | Bestellbeispiel // Order example: A07.0035.30.72.20 YER X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWYQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWYP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ4Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ4S

