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< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES
‘é’ SIMTEK small part machining type E3
7
x Gewindedrehen, AuBen, UN Vollprofil Schmitwert (Star) / Cutting parameters (star)
= o ) ) ) ) Anzahl Durchgénge // Number of passes
E Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger 8-12
? Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Fir AuBenbearbeitung. Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
. . Vc Seite/Page 429
. Threading, External, UN Full Profile
D:‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E For a complete thread profile with correct depth, top 323, 324, 325, 326, 327, 328
B radius and bottom radius. For external application. E E Legende
354
[ HM | Legend
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It-"u) Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.UN08.02 EM R
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® 8 TE3.UN08.02 EMR AS8Z  xsee xdee 58 195 046 41 TE3R5.3
A e
9 TE3.UN09.02 EMR ATWR X800 X400 58 173 041 43 TE3.R.5.3
Al peepisd
g 10 TE3.UN10.02 EMR AS84  xsoo xac0 58 1,56 037 44 TE3.R5.3
n 11 TE3.UN11.02 EMR ATWS  xseo xaee 58 142 0,33 45 TE3.R5.3
c = —_— —
5 12 TE3.UN12.02EMR ATWU X800 X400 58 13 031 46 TE3.R.5.3
AL e
E 14 TE3.UN14.02EMR AS86  xsoo X400 58 141 0,26 47 TE3.R5.3
A2 piep i
16 TE3.UN16.02 EMR AS8E  xsoe xdo0 58 097 0,23 48 TE3.R5.3
18 TE3.UN18.02EMR ASOA  xsee xaee 58 0,87 02 49 TE3.R.5.3
(e e
%a 20 TE3.UN20.02 EM R ASOG  xsoe xdee 58 078 018 50 TE3R5.3
© AL peioplind
co 24 TE3.UN24.02EMR ASQEI X800 X400 58 0,65 0,15 50 TE3.R5.3
= (25020 pieplin
‘E § 28 TE3.UN28.02EMR AS9Q X800 X400 58 0,56 013 51 TE3.R.5.3
%0 32 TE3.UN32.02EMR AS93  xeoxawe 58 049 011 52 TE3R53
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.UN28.02 EM R X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS82
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATWP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS84
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATWS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATWU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS86
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS88
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS9A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS9C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS9E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS9G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS9J

