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Zirkularfrasen // Groove Milling A
simmill UX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool IM EK

simmill AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

UN-Gewindefrasen, Vollprofil

fzm hmax Ve
0,03 mm 0,04 mm Seite/Page 671

simmill PMX

Frasen von UN-Gewinden, Vollprofil.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

o . 537, 538, 539, 540, 541
Th read m I | | | n g ) U N FU ” PrOfI | e Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
ALL (Seite/Page 678), HO3 (Seite/Page 680),
Thread milling of UN-threads, full profile. HO5 (Seite/Page 681), HO7 (Seite/Page 682)
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simmill PX

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/877
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% Fraserschaft X o o
= Shank face zeigt lEI ml.vvclluul e EiLE .mlt ahnlichem Werkzeug.
E Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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@ Abbildung zeigt / Drawing shows: U06.UN20.02.18 M
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E 8 U06.UN08.02.18 M ASOM  xso0 xseo Gmaz xso xaee 5,85 172 44 177 04 6 UD09.0|UD120]UD130
e = —_—
% 10 U06.UN10.02.18 M ASOL] X800 X500 GT42 X500 Xae0 5,85 1,38 4.8 17,7 0,32 6 UD09.0|UD12.0|UD13.0
- = e bl
11 UO6.UN11.02.18 M ASOT: X800 X500 GT42 X500 xaee 5,85 1,25 4.8 17,7 0,29 6 UD09.0|UD12.0|UD13.0
oo — Ea——
12 UO6.UN12.02.18 M AS@S: X800 X500 GT42 X500 X400 5,85 1,15 4,8 17,7 0,27 6 UD09.0|UD12.0|UD13.0
- — e ——
g 14 U06.UN14.02.18 M ASO X800 X500 GT42 X500 Xaee 5,85 0,98 5,0 17,7 0,23 6 UD09.0|UD12.0|UD13.0
X
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E 20 U06.UN20.02.18 M AseM X800 X500 GT42 X500 xaee 5,85 0,69 52 17,7 0,16 6 UD09.0|UD12.0|UD13.0
Frs - e
E 24 U06.UN24.02.18 M ASGId X800 X500 GT42 X500 xaee 5,85 0,57 52 17,7 0,13 6 UD09.0|UD12.0|UD13.0
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| Bestellbeispiel // Order example: U06.UN12.02.18 M X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMMillux

SIMTEK milling tools type UX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS0V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS0U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS0T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS0S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS0Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS0M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS0K

